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Filtrat gibt man 1 cm3 gesattigte Natriumtartratlosung, 
(um etwa nichtausgefallenes Al"' in Losung zu halten), 
noch etwas Oxychinolinlosung (etwa 0,2-0,3 cms essig- 
saure Losung) und macht mit 1 cm3 2 n-NaOII alkalisch. 
Die Fallung bleibt bei  Zimmertemperatur iiber Nacht 
stehen und wird dann 30 min auf dem Wasserbade er- 
warmt. Der Mg-Niederschlag wird mittels Filterstab- 
chen isoliert, dreimal mit j e  1,5--2 cms ammoniaka- 
lischem, heifleni Wasser gewaschen und in 1-2 cms 
heiBer n-HCl gelost. Die Losung wird in einen 50-cm3- 
Kolben gesaugt. Bei grofieren Mengen wird nu r  ein 
aliquoter Teil (etwa 25-50 y )  der  Losung des Mg- 
Niederschlages angefarbt. Dann gibt man je 1 cms 
Sulfanilsaure und NatriumnitritlBsung zu, lafit 5-10 min 
stehen und macht mil 10 cm3 2 n-NaOH alkalisch. 

Da infolge von Nebenreaktionen (beginnende Zer- 
setzung des Oxychinolins?) bei diesem Analysengange 

nicht gegen reine Oxychinolinlosungen bekannten Ge- 
haltes kolorimetriert werden kann, fallt man je l cma 
von reinen Mg-L8sungen bekannten Gehaltes nach obiger 
Vorschrift, indem man sie genau wie die  Versuchs- 
losutigen behandelt, und benutzt die angefarbten 
Losungen zum Vergleich. Es konnen so 10-500 y Mg 
in 1 cm3 mit einer Genauigkeit von + 6 %  bestimmt 
werden. 

Von jeder Bestimmung sind, wie uberhaupt bei 
Mikrobestinimungen empfehlenswert, wenigstens 3 Pa- 
rallelen anzusetzen. [A. 103.1 
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Kurze Erwiderung*) auf Edmund 0. von Lipp- 
mann: ,,Einige Bemerkungen zu R. Bathurst, 

ein unbekannter Vorlaufer Lavoisiers". 
Von Dr. Charlotte S a e c h t 1 i n g , Prag. 

Herr Prof. von Lippmann zieht in seinen ,,Bemerkungen"l) 
die SchluBfolgerung, dai3 Balhursl nicht zu den Tragern der zur 
Snuerstofftheorie Lovoisiers fuhrenden Ideen gezahlt werden 
Iiorrne. da er an altere Uberlieferungen ankniipfe und die An- 
schnuung seiner Zeitgenossen uber den ,,6piritus nitro-aereus" 
nicht weitcr entwickelt habe. 

Da13 Bnfhurst an altere Uberlieferungen angekniipft Eat, 
Iann und sol1 nicht im mindesten hestrittcn werden. Es war 
in meinem Artikel nicht hervorgehoben, einerseits, weil e8 
selbstverstiindlich ist, andererseits, weil das Aufzeigen dieser 
Wurzcln zu weit gefiihrt hatle. 

Balhursl vertrat Ideen, wie s ie  damals in einem ganzen 
Kreise von Forschern, der sich urn Boyle gruppierte, vor- 
herrschten, und wenn er sie auch nur in Einzelheiten weiter 
entwickclte (z. B. bleichendc Wirkung des spiritus nitro-atreus), 
80 ist ihni nus diesem Grunde allein die Vorlauferschaft zu den 
Tdeen Lnvoisiers nicht abzustreiten. Hooke, der unwider- 

*) E .  0. von Lippmnnn hat auf eine nochmalige Erwiderung 
verzichtet. 

1) Sieht! diese Ztschr. 46, 351 [1933]. 

. . . . - - . 

sprochen zu den Vorlaufern Lncoisiers gerechnet wird, hatte 
lteine tiefere Einsicht in die Verbrennungsprozesse, ebenso 
auch Rey, von dem Kincnn, in bezug auf seine Erklarung der 
Verkalkung, sagt, ,,. . . daB er ebensowenig die Ehre eines Er- 
finders verdient als ein gliicklicher Traurner die  eines Pro- 
pheten"2). 

Wenn trotz dieser IJnklarheit uber die Grundlage ihrer An- 
sichtcn Hooke wie auch R e y  iind Balhurnl zu den Vorlaufern 
Lnvoisiers ni. E. nech gezihlt werden konnen, so desbalb, weil 
das Wesentliche bei Lavoisier gerade dies war, was auch seine 
Vorlaufer betonten: daO bei der Verbrennung urid beim Atmen 
die Luft kein einfacher Rezipient des entweichenden Phlo- 
gistons (oder .,Schwcfels") sei, sondern, do13 ein Luftbestandteil 
aktiv in diese Prozesse eingreife. 

Klar tritt dies irn Falle Prieslleys und Sehecles hervor. 
Trotzdem sie den Sauerstofl entdeckt hatten, also sozusagen 
den spiritus nitro-aereus in der  Hand halten, waren sie - ganz 
in der Phlogistontheoric befangen - nicht auf den Gedanken 
gekommen, in ihm ein wesentliches Agens der Verbrennung zu 
sehen; ja sie lehnten die Thcorie Lmoisiers ab, und Priestley 
bekampfte sie bis an sein Lebensende. Es war also durchaus 
notwendig und wescntlich, die Blickrichtung der Phlogistik um- 
zukehren, im Sinne wie es Lauoisier und seine Vorlaufer taten. 

2) R. Kirzcan, Physisch-chemische Schriflen, aus dem Eng- 
lischcn iibersetzt von I,. C r e 11. Berlin 179911801. Band 3, 
Seite 238. 
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VERSAMMLUNGSBERICHTE 

1. Internationaler Glas- und Keramik-KongreR 
in Mailand. 

16. bis 25. September 1933. 
Vorsitzender fiir die Faehgruppe Glas und die gemeinschaft- 
lichen Gruppensitzungen: On. B. D o n  z e  11 i , Generalprasident 

der Fedcrazione Nazionale Fascista dell'hdustria del Vetro. 
Vorsitrender fur die Fachgrnppe .Keramik: On. Ing. 1,. S c o t t  i , 
Gerieralprlsident der Federazione Nazionale Fnscista dell'In- 

dustria della Ceramica. 

I. Gemeinsame Gruppensitzungen. 
Prof. G. R a 1 1  a r d i n i , Faenza: ,,Due ,Corpus' der ilalie- 

niseh en Ma jnlikn." 
Vortr. gibt einen fiberblick iiber die Entstehung und Ent- 

wicklunz des gron angelegten italienischen Sanimelwerkes, das 
ictzt vom Ministerium dcr nationalen Erziehung herausgegeben 
wird. - 

G. U g o 1 i n i , Pcsaro: ,,Kommerzielle Moglichkeilen in  der 
hns/kernmik." - E. I3 a r o v i e r , Murano: ,,,Ohm Dekor'. 
Murnnoer Kzmst~1iist.r." - Prof, W. v. E i I f , Stuttgart: ,,Die 
IZitnst im D i m s 1  der l~erz~ollkommnung des Glases." - 

L e c h c v a l i e r  - C h e v i g n a r d ,  SPvres: ,,Fie Unlet- 
riehtsorgnnisntion in der  frnnzosischen Kernmik." 

Die ersle kerarnische Bildungsstltte in Frankreich ging aus 
der Nationalmanufaktur in Sevres hervor. Wiihrend der Unter- 

richt hier zunachst nur an cinigen Stunden der Woche statt- 
fand. wurde 1879 eine eigentliche kerainische Schule gegriindet 
zwecks Heranbildung eines geeicneten Nachwuchses filr die 
einzelnen Abteilungen der Manufaktur. 1893 entgtand dann als 
Erweiterung der bisherigen T,ehrlingsschule die E c o 1 e d e 1 a 
C t! r a m i q u e ,  welche Mitarbeiter fiir die Privdinduslrie 
herenbilden sollte und eine kiinstlerische und eine technische 
Abteilung umfa0te 1920 wurde das I n s t i t u t d e  C 6 r a - 
m i q u e f r a n c a is  e gegrilndet zur Vorbcreitunq von ieiten- 
den technischen Beamten und qualifizierten Facharbeitern. 
Endlich wurde die Schule der  Keramik von SPvrw 1937 zur 
E c o l e  N a t i o n a l e  F u p E r i e u r e  zur Ausbildung von 
Fachineenicuren erweitert. Fiir den mittleren keramischen 
Unterricht ist die E c o I e N a t i o n  a 1 e P r o f  e s fi i o n  n e l  1 e 
in V i e r z o n bestimmt. Eine andere ahnlirhe Einrichtunc be- 
steh! fieit einigen Jahren an der E c o 1 e P r a c t i q u e d' I n - 
d u s t r i e in B e  a u v a i s. Fiir andere Zwecke wurden eine 
Lehranstalt fur Porzellanindustrie in 1, i ni o q e s und fur kera- 
mische Werltstoffe in C h fi 1 o n - 6  u r - S o n e geschaffen. Die 
Organisation des Vnterrichk an allen Lehranstalten geht heute 
von der A s s o c i a t i o n  d ' E n s e i g n e m e n t  T e c h n i q u e  
C B r a r n i q u e  aus. Zur Fortbildung des in der keramiwhen 
Industrie beschkftiqten Personals werden iibcrdies praktkrhe 
und tbeoretische ]Curse in den einzelnen Tndustriezentren urrd 
an den verschiedenen Handwerks- und Gewerbeschulen ab- 
gehalten. - 
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Prof. G. G i a n  o 1 i , Mailand: ,Die keramische Indusfrie in 

ihren Beziehungen zu den wissenschaftlichen Laboraforien und 
our Berufsausbildung." 

Vortr. weist auf die g r o k n  Fortschritte der amerikanischen 
1teram;schen Industrie hin, die nicht zuletzt der grohiigigen 
Schaffung von keramischen Horhschullaboratorien und Lehr- 
stiihlen zu verdanken ist. Auch heute steht die keramische 
Forschung vor der Liisung wichtiger Aufgaben, wie z. B. Er- 
hiihuiig der Plastizitlt des Tons, Auffinden von Hilfsstoffen, 
welche die Umwandlung des kristallinen Quarzes in Tridymit 
bei mittleren Temperaturen gestatten, um den Brennschwund 
auf ein Minimum herabzudriicken ; Erhohung der Bestandigkeit 
des Carborundums gegen alkalische Dampfe, um diee hoch- 
feuerbestandige Material fur  Brennkapseln verwendbar zu 
inachen; Erhohung der Lebensdauer der Filtertiicher und Ver- 
besserung der heutigen Rrennofen. - 

Dr. M. C o n  t i , Florenz: ,,Das Studium und die Erzeugung 
oplischer Gldser in Italien." 

Vortr. behandelt die bisher gemachten Versuche der italie- 
nischen Glasindustrie zur Herstellung optischer Gliiser, deren 
Herstellung fur Italien wirtschaftliche und politische Bedeutung 
zukommt. -- 

A, G e r o s a ,  Murano: ,,Die Zunahme in der Erzeugung 
einheimiseher wissenschnlllicher Glaszcaren." 

Nach Kriegsende wurden die ersten optischen Glaser im 
H e e r e s  - P r a z i s  i o n s  1 a b o r a t o r i u m i n  R o m herge- 
stellt. Es folgten dann das B o r o - S i 1 i c o - I n s t i t u t i II  
F 1 o r e n z und die C r is  t a 11 e r i e M u r a n 0. Letztere Glas- 
hiitte, die mit Speziallahoratorien und modernsten FabrikaVons- 
einrichtungen verselien is!, nahm auch erfolgreich die Her- 
stellung von Laboratoriums- und sanitaren Glaswaren auf. 

Herstellung und Absatz weisen eine standige Zunahme auf, 
auch fur den Export solcher Glaswaren war eine gewisse Nach- 
frage vorhandcn. Zur Zeit k t e h e n  in Italien etwa vierzig 
rohrenverarbeitende Glasbliisereien. Murano selbst besitzt 
eine mechanische moderne Glasblaserei in T r e v i g 1 i o bei 
Mailand. - -  

Prof. K. Q u a s e b a r t h , Berlin: ,,Bedeufung der wissen- 
schnfflichen Forschung in der Glashullentechnik und Wert der 
internalionden Gemeinschaflsarbeil." 

Wissenschaftliche Forschung in der G1ashu:tentechnik mu13 
nls ein Erzeugnis der Kriegs- und Nachkriegszeit angesehen 
aerden. Vor dem Kriege waren nur die optischen Glaser 
Gegenstand und Ergebnis einer eehr sorgfaltigen wissenschaft- 
lichen Arbeit, die z. I3. vom Glaswerk S c h o t  t u. (' I e n. aus- 
geiibt wurde, um stet8 gleichbleibende Mischungen fur die 
GI2ser zu haben. 

Vortr. schildert an Hand der deutschen Verhaltnisse das 
Eindringen dcr wissenschaftlichen Arbeit in die Glashiitten und 
die damit erreichlen Erfolge und untersucht nach Darlegung 
der Glasforschung in den iibrigen Landern den Wert der inter- 
nationalen Zusanmenarbeit, die im Zeitschriftenwescn und in 
Kongressen bereits sichtbaren Ausdruck gefunden hat. - - 

B. I. o n g , Paris: ,,Uber beslimmte Eigenschaften won Selen- 
und Cndmiumsulfidglasern." 

Durch Zusatze von Selen und Cadmiumsulfid gelingt es, 
hetlgelb bis rot gefarbte Gliiser zu erhalten. Temperatur und 
Erhitzungsdauer iiben hierbei auf die Art der T6nuna des 
Glases einen bestimmten EinfluD aus. Die Durchlassigkeits- 
grenze fur Spektrallicht liegt bei den citronengelben Glasern bei 
etwa 4500 A, bei orange gefarbten Glasern bei etwa 5200 A 
und bei den roten Glikern bei 5900 A. Gelbe und orange 
(;laser, welche riolette und blaue Lichtstrahlen stark absor- 
bieren, zeigen erhohte Durchlassigkeit fur gelbes u d  grilnes 
Licht und eignen sich vorziiglich zum Blendungsschutz, da sie 
nur in geringem MaBe die Sichtbarkeit selbst schwach be- 
leuchteter Gegenstande vermindern. Praktische Anwendung 
finden sie daher zum Abblenden von Automobilscheinwerfern. 
Ferner eignen sie sich gut zur Beleuchtung bei starkem Nebel, 
da sie in solchen Fallen eine bessere Sichtbarkeit der Licht- 
quelle gewahrleisten. Auch die psychometrische Reaktionszeit 
bei blendendem Licht wird merklich herabgesetzt, wenn das 
Auge durch einen Blendschirm aus orangefarbigem Cadmium- 
glas geschii3zl ist. - 

11. Einzelsitzungen. 
1. G r u p p e :  G l a s .  

M. A. B e 6 b o r o'd o w , Leningrad: ,,Schmelzverfahren 
eines Glases von der Ziisammenselzung K,O . PbO . Si02." 

Die irn Silicatlaboratorium des chemisch-technologischen In- 
stituts der U. d. s. s. R. in Leningrad ausgefiihrten Versuche 
dienten zur Aufklarung der chemisch-physikalischen Vorgange 
bei der Erschmelzung eines sog. inittleren Flintglases. Ver- 
schniolzen wurde eine Mischung aus chemisch reinem K,CO,. 
hochwertigem Quarzsarid und chemisch reiner Mennige. Die 
Priifung erstreckte sich auf die Bestimniung des Gewichtsver- 
lustes der Mischung, die Analyse der bei der Schmelze ent- 
bundenen Gase, eine fraktionierte chemische Analyse und 
eine mikroskopische Untersuchung. 1-etztere erfolgte an mine- 
ralogischen Schnitten aus den zwischen 600 bis 12000 erhaltenen 
Schmelzen. Auch der Brechungsindex der Schmelzbestandteile 
wurde untersucht. Die ersten beiden Untersuchungsmethoden 
eignen sich hesonders fur den 'unteren Schmelzbereich (100 bis 
8009, die chemische Analyse fur den ganzen Schmelzvorgang, 
jedoch hauptsachlich bis zu 900 bis 1000°. Nach der Unter- 
suchung der Gage scheint der GlasbildungsprozeB schon bei 
SO00 zu Ende zu sein, wahrend die chemische Analyse snwie 
die mikroskopische Untersuchung ein weiteres Fortschreiten 
der Reaktion bestatigen. - 

Prof. J. J. K i t a i f! o r o d s k y , Moskau: ,,Die Classchmsl- 
zung und die Schmelzappnratc." 

Auf Crund der Arbeiten von Nigli, Cobb, Tammnnn, Tur- 
ner und Snlmang wurden die einzelnen Phasen des Schmelz- 
prozesses untersucht, um Anhaltspunlcte iiber die Moglichkeit 
einer Leistungssteigerung der bisherigen Glasofen zu gewinnen. 
Die neueren Ofentypen, z. B. nach Ferguson, Kiinlzel, ZlafoR 
u. a. zeigen bereits das Bestrcben, solche Verbesserungen zu 
erreichen, beriicksichtigen aber nicht geniigend die Besonder- 
heiten der einzelnen Schnielzphasen. Diese Hedingungen 
miissen hei den kiinftigen Ofenkonstruktionen in Betracht ge- 
zogen werden. - 

Prof. W. E. S. T u r n e r ,  Sheffield: ,,Die Entic~icklung der 
mechanischen Clasherslelliingsverfahren in Europn." 

Die Entwicklung der  modernen mechanischen Glasherstel- 
lung beginnt 1887 niit der  Erfindung der  Ashley-Maschine in 
England, die ausschlieBlich zur Flaschenherstellung dicnte und 
bis zuni Ende des vorigen Jahrhunderls nur in drei Glashiitten 
benutzt wurde. Es folgten auch verschiedene kontinentale 
Lander mit der Einfiihrung solcher handbetriebenen Flaschen- 
blasemaschinen, eine groBere L'mwalzung brachte jedoch erst 
1907 die Ovens-Flaschenniaschine, die rasch in den meisten 
europaischen Industrieliindern Eingang fand. Seit 1918 kamen 
in England automatische Mehrformenmaschinen, wie z. H. die 
Bauart O'Neill, und die ersten automatischen Zufiihrer auf, 
welche sich gleichzeitig in Frankreich, Schweden, Deutschland 
und nnderen Landern verbreiteten. Auch andere Flaschen- 
maschinen europlischer IIerkunft von der Bauart Roirnnl (von 
der Wilzin-Maschine abgeleitet), Monish, Ilillmnn, Moorshend 
und anderer Systenie wurden in neuerer Zeit entwickelt. Die 
mechnnische Elerstellung elektrischer Imnpenkolben geht von 
nmerikanischen Maschinen, der  halbautomatischen Empire- 
Maschine und der spiiteren Westlake-Maschine, aus. Ebensc 
ist die automatische Glasrohrenherstellung niittels der Dnnner- 
Maschine amerikanischen IJrsprungs. In Europa wurden spater 
eigene Typen \vie die Phillips-Maschine ausgebildet. Die 
maschinenm3Bige Herstellung ron  Scheibenglas geht in Europa 
auf die Konstruktionen Fourcaults zuriick, doch wurde hier 
auch das Libbey-Ovens-Scheibenglasverfahren weiter entwickelt. 
In jiingster Zeit ist ein bemerkenswerter Fortschritt in der 
Herstellung von Diinnglasscheiben den Bemiihungen von 
Bicherouz zu verdanken. - 

Prof. W. E. S. T u r n e r , Sheffield: .,Weitere Studien iiher 
die Vorgange in der Glasschmelze." 

Vortr. berichtet iiber neue Forschungsergebnisse hinsicht- 
lich der Zwischenreaktionen von SiO, mit Na,CO,, NaNO, und 
CaCOs und des Glasbildungsvorganges, welcher nach den 
chemischen Reaktionen einsetzt. Feingekornter Quarz reagiert 
mit Natriumcarbonat 6chon bei 300O. Bei 6 0 0 0  kann die Um- 
setzung zu Ende gefiihrt werden, wahrend bei 8000 das ganze 
Natriumcarbonat, auch in festem Zustande, schon in etwa einer 
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Stunde umgesetzt ist. Die Glasbildung setzt mit der Sinterung 
ein, die sich je  nach dem jeweiligen Anteil a n  Quarz und 
Na,CO, zwischen 700 bis 8 0 0 0  bemerkbar macht. Vollstlndige 
Schrnelzung findet bei 8250 statt, aber die Schmelze wird nicht Mar 
und quarzfrei bis weit uber WOO. Mit Natriumnitrat tritt s c h e i n -  
b a r  keine Umsetzung zwischen dem festen Quarz und Salpeter 
ein, beginnt jedoch t a t 6 a c h 1 i c h in gerlngem M& bei etwa 
2000 uber dem Schmelzpunkt des Nitrats, praktisch bei WOO. 
Kohlensaurer Kalk ist bei 5000 sehr wenig dissoziiert. Die 
Zersetzung an der Luft wird durch die KorngroSe. Erhitzungs- 
dauer und Erhitzungstemperatur beeinflu0t. Bei 8000 findet 
rasche Zersetzung statt, Silicatbildung setzt jedoch merklich 
erst bei 8000 ein. GroBere Mengen Silicat werden aber erst 
bei 10000 und daruber erhalten. I n  Schmelzgemischen aus 
Quarz, Calcium- und Natriumcarbonat beginnt die Reaktion 
schon unterhalb von 6000; sie wird :eicht meDbar bei W 
und schreitet bis 8000 rasch fort, bevor das Schmelzen statt- 
findet. In allen Umsatzprodukten, ob sie als feste Pulver bis 
etwa 8000 oder als Glaser selbst bei 1200 bis 13000 erhalten 
wurden, konnten allgemein geringe Koblendioxydreste nach- 
gewiesen werden. - 

Prof. W. E. S. T u r n  e r ,  Sheffield: ,,Neue Melhoden zur 
Konsfilutionsunfersuchung von Gliisern." 

Die Glasuntersuchungsmethoden suchen entweder die 
c h e m i s c h e n Konstituenten des Glases zu ermitteln oder 
aber nahere Anhaltspunkte uber den eigentlichen G 1 a s z u - 
s t a n d  zu gewinnen. Wahrend das erste Verfahren sich auf 
die bekannten Gleichgewichtsdiagramme stiitzt, erstreckt sich 
die eigcntliche Prufung des Glases nach zwei Richtungen. 

Es handelt sich zunachst darum, festzustellen, ob im alas 
eine feste Losung vorliegt oder nicht. Viele Glaser weisen in 
ihrem Erhitzungsdiagramm eine Reihe geringer Xnderungs- 
punkte auf, wenn sie von 0 auf 250 und weiter auf 5000 erhitzt 
werden, die ungefahr mit der Zusammensetzung des Glases 
zusamnienhangen. Auf diese Anderungspunkte folgt eine 
stlrkere Abweichung beim sog. Umwandlungspunkt, und nach 
einem weiteren Intervall, das von 300 bis iiber 1000 schwankt, 
wird eine weitere Abweichung beim endgultigen Erweichungs- 
punkt des Glases erreicht. 

Die zweite Versuchsreihe bedient sich iihnlicher Metho- 
den, wie sie friiher bei der Konstitutionsbestimmung von 
Metallegieruugen angewandt wurden. Aus den Unter- 
suchungen des Vortr. tiber Dichte und spezifisches Volumen, 
Absorptions- und Rontgenspektren, elektrischen Widerstand 
und Dampfspannung der Glaser geht hervor, daB bestimmte 
Komponenten den Glaszustand zcigen. So ergaben neuere 
Messungen des spezifischen elektrischen Widerstandes von 
Natriurnoxyd-Silicaglasern dae Vorhandensein des Dieilicate 
Na,O . 2Si02, wahrend Untersuchungen iiber Verdampfung und 
Darnpfspannung die Gegenwart von Natriummetasilicat und 
Natriumbisilicat selb;t bei ganz hohen Temperaturen anzeigten. 
Die Gegenwart von Kaliumsilicaten wurde ebenfalls bei der 
Untersuchung der entsprechenden Kaligliiser festgestellt. - 

Dr. M. M a u r a c h ,  Frankfurt a. M.: ,,Geslalfung und 
Befrieb Eon Glasschmelzofen beim Wechsel des  Brennsloffes." 

Oft erzwingen technische und wirtschaftliche Grunde in 
Glashiittenbetrieben einen Wechsel des bisherigen Brennstoffs. 
Leider ist ein solcher Wechsel haufig von empfindlichen Be- 
triebsstorungcn begleitet, die sich in  Giiteveranderungen des 
Glases, wie z. B. Auftreten von Blasen, Schtieren und Be- 
schligen, oder Verfarbungen a d e r n ,  vielfach auch zu einem 
rascheren VerschleiB der Ofen- und Brenneranlagen fIlliren. 
Von groBern EinfluD auf das Betriebsergebnis sind die Eigen- 
schaften der fur die Glasschmelze verwendeten Heizgase. vor 
alleni ihr Gehalt an Staub, Schwefelverbindungen, Teer, leich- 
ten bkn und Wasscr. Das von den Brennstoffen erreichte 
T e in p c r a t u r f e 1 d sol1 moglichst gleichmiiDig sein. Das 
ist wichtigcr als das Erreichen von 6 r t 1 i c h e n Mindesttem- 
peraturen. Daher ist die Bildung moglichst langer Flammen 
anzustreben, die yiederum von der Verbrennungsgeschwindig- 
keit der Gase abhangt. Wichtig ist auch die Leuchtltraft der 
Flamme. Gase mit schwach leuchtender Flamme lassen sich 
durch Carburieren mittels Einspritzens von Teer oder 01 in die  
Gaslraiiimern und Brenner verbessern, doch wird dies- Ver- 
fahren heutc erst vereinzelt angewandt. GroSe Bedeutung 
komnit dem Schwefelgehalt des Brennstoffs zu, der  durch 

Untersuchung der Frisch- und Abgase zu uberwachen ist. Ein 
groDerer Schwefelgehalt kann zu Schwierigkeiten im Llute- 
rungsprozeB fuhren. Bei Brennstoffwechsel mussen vielfach 
Anderungen im Brennerbau vorgenommen werden, und zwar 
sollen die Zungen in Schachtbrennern urn so kurzer einge- 
stellt werden, je  geringer die Verbrennungsgeschwindigkeit 
des Gases ist. In  Deutschland finden Beratungen uber diese 
Fragen durch die W l r m e t e c h n i s c h e  B e r a t u n g s -  
s t e l l e  d e r  D e u t s c h e n  G l a s i n d u s t r i e  in  Frank- 
furt a. M. (WGB.) statt, die mit der D e u t s c  h e n  G l a s -  
t e c h n i s c h e n  G e s e l l s c h a f t  in Frankfurt a. M. seit 
einem Jahrzehnt grundlegende Erfahrungen sammelii konnte. 
Vortr. fordert zu einem internationalen Gedankenaustausch 
auf diesem Gebiete auf. - 

Dr. M. H. B i g e 1 o w  , Pitsburg: ,,Die Ursache der  ro fen  
Farbe in Selen-Rubinglas." 

Fiir die Versuche diente ein Grundglas von der  Zu- 
sammen6etzung Na,O . ZnO . 4Si02, das in weiten Grenzen klar 
bleibt. Durch Zusiitze von Selen, Cadmiumsulfid. Arsentrioxyd 
und Kohle wurden mit einem solchen Glas sehr gute Rot- 
tonungen erhalten. Alle Rohstoffe und Zusatze kamen in 
chemisch reiner Form zur Verwendung, die chemisch und 
rontgenspektroskopisch gepriift wurden. Die Schmelzen selbst 
wurden in  einem Ofen mit flammenloser Oberflachenverbren- 
riung bei 13000 erhalt.cn. Versucht wurden Zusatzc von 
Kohle, Aluminium, Zink, Schwcfel, Selen, Cadmiumsulfid, 
Arsen- und Antimontrioxyd fur sich oder in qegenseitigcn, ab- 
wechselnden Mischungen, wodurch verschiedene Tonungen, 
von farblos Iiber Gelb, Orange, Rot bis zu einem sehr dunklen 
Rotbraun entstanden. 

Die besten Rubingliser lieferte ein Zusatz von 2% Selen, 
1% Cadmiumsulfid, 1% Arsentrioxyd und 0,5% Kohle. Ein 
Zusatz von Cadmiumsulfid ist wesentlich fur  das Zustande- 
kommen der Rubinfarbung. Aus rontgenospektrischen Unter- 
suchungen, welche nach der Debye-Scherer-Hall-Methode 
niittels Phillips-Rohren ausgefiihrt wurden, kann man mit 
Wahrscheinlichkeit schlieBen, daB die Rubinfarbung einer 
festen Losung aus Cadmiumsulfid und Cadmiumselen zu ver- 
danken ist, in  der auch noch Spuren anderer Bestandteile des 
Glases gelost sein konnen. 

A. E. J. V i c k e r s , Stockton-on-Tree: ,,Die Wirkung von  
Zusalzen kleiner Mengen fliichfiger Salze auf d ie  Viscositiit 
und Oberfluchenspannung von geschmolzenem Kalk-Natron- 
Glas." 

Es wurde bisher angenommen, dab die zunehmende 
1,auterung des Glases bei Zusatz peringer Mengen fluchtiger 
Salze durch deren Wirkung auf die Viscositat und Oberfllchen- 
spannung der Glasschmelze bedingt sei. Zwecks Nachprufung 
dieser Annahme konstruierte Vortr. einen Apparat zur 
Messung dieser Werte bei hohen Temperaturen. Es wurde 
hierbei gefunden, daB die Wirkung solcher Salze auf die Er- 
niedrigung der Viscositat im allgemeinen nur gering ist und 
merklich erst bei Schmelztemperatur einsetzt. Bei hoheren 
Temperaturen nahm die Viscositlt sogar noch etwas zu, wenn 
fliichtige S a k e  zugesetzt wurden. Innerhalb der ublichen 
Schmelztemperaturen wurde dagegen die bisherige Ansicht 
bestatigt gefunden. Die Wirkung der  Salze auf die Ober- 
flachenspannung ist verschieden. Ammonsulfat erhoht d ie  
Oberflachenspannung nur bei niedrigen Schmelztemperaturen; 
Katronsalpeter und Borax dagegen vermehren sie bei hohen 
Temperaturen. Bemerkenswert war die Wirkung einiger Gase 
auf den Lauterungsvorgang, der z. B. bei Gegenwart von 
Wasserstoff ausblieb. Anscheinend vermag gut gelautertes 
alas Wasserstoff reichlich zu losen. - 

W. B. R e e e ,  Sheffield: ,,Feuerfeate Bauetoffe tiir Glas- 
roannenofen." 

Die feuerfesten Baustoffe kommen entweder direkt mit 
dem Schmelzansatz und dem geschmolzenen Glas in Beriih- 
rung oder werden zu den oberen Ofenteilen und Regenera- 
toren verwendet, wodurch besondere Anforderungen an ihr 
chemisch-physikalischee Verhalten gestellt werden. Bei den 
in modernen Wannenofen herrschenden hohen Temperaturen 
ist die Verwendung von hochfeuerfesten Klinkern, Blocken 
usw. notwendig, daher finden Spezialsteine, wie Sillimamit, 
steigende Verwendung. Der moderen hochgebrannte Silica- 
stein zeigt Volumenbesthdigkeit bei hohen Temperaturen. 

- 
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F u r  Generatorsteine sind aui3erdem Wlrmewechselbe3tandig- 
keit und Schlackenbestandigkeit gegen den Ofenflugstaub von 
Redeutung. - 

F. B e 11 a , Venedig: ,,Feuerfeste Silica-Tsnerde-Steine i m  
Glamannenofen." 

Die Lebensdauer feuerfester Baustoffe hangt in  groBem 
MaRe von ihrer chemischen Zusammensetzung und Porositlt 
nb. Dichte Steine rnit hohem Tonerdeqehalt (Sillimannit, 
Mullit) besitzen die grWte Haltbarkeit. Die Art der Korro- 
$ion hangt von der Homogenitlt des Tons ab. Schliisse auf 
tlas Verhalten eines feuerfesten Steins konnen durch Probe- 
glasschmelzen gezogen werden. Weitere Aufschliisse ljefert 
die Untersuchung der Wannenblocke nach einer Schmelz- 
kampagne. Die hochgradige Abniitzung, besonders a n  den 
Verbindunnsstellen der Blkke,  riihrt von dem Eindringen der 
fliissizeri Glasschmelze in die Verbindunasfugen her, wodurch 
die  Kanten infolqe der Oberflichenausdehnung, durch die 
'remperatur des Blockes und auch durch Stromungen innerhalb 
der Schmelzmasse besonders in  Mitleidenschaft gezogen wer- 
den: Durch Probeschmelzen wurde gefunden, da8 solche 
Schfiden durch moqlichste Glattung der  Verbindungsfugen 
mcrklich herabgesetzt werden konnen. - 

J. T. R a n d a 11, W-embley: ,,X-Strahlenbeugung und 
Glasslrukiur." 

Friihere Verjuche des Vortr. auf diesem Gebiet wurden 
nuf glasiges Cadmiumpyrophosphat. Selen, Lithiurnmetaborat, 
Antimon- und Wisrnutsescpioxyd ausgedehnt und lassen ver- 
muten, dai3 die Glasbildung eng zusammenhlngt rnit der Gr613e 
und Anordnung der betreffenden Atome oder Ionen selbst, 
wenn sich die Anordnung nur auf sehr kurze Entfernungen 
erstreckt. Unter dieser Annahme scheinen solche Stoffe zur 
Glasbildung befahigt, in deren normalen Kristallformen die 
atomverbindenden Krafte stark ,,richtenden" oder stark loka- 
lisierten Charakter besitzen. Beispiele: die ,,gerichteten" 
Typen stellen das Selen, fiir die ,,lokalisierten" das Wismut- 
sesquioxyd dar. - 

M. B e 1 1 i 6 r e  , Roux: ?,Die Krislallisation des Pseudo- 
Wollaslonits durch Enlglasung." 

Obgleich der Pseudo-Wollastonit allgemein als seltener 
Bestandteil der Glaskristallisation angesehen wird, ergeben 
genaue Untersuchungen sein haufigeres Vorkommen. Man 
findet hierbei, daR seine sehr kleinen Kristalle manchmal 
vollkommene hexagonale Lamellen bilden; die bei groaeren 
Kristallen oft von dendritischen Kranzen umaeben sind. Die 
optischen Eigenschaften des Pseudo-Wollastonits sind ganzlich 
eindeutig, so dai3 sie nicht rnit andern Verbindungen ver- 
wechselt werden konnen, welche bei der Entglasung von Kalk- 
Natron-Gllsern auftreten konnen. - 

Dr. W. M. H a m p t o n ,  Sheffield: ,,Die Untersuchung 
der Spannzrngen in Glaskompositionen." 

Vortr. berichtet uber mathematische Untersuchungen iiber 
die Spannungsverteilung iu. einem System aus zwei oder mehr 
zusammenge~chniolzenen Glasern. Hierbei wurden zwei Falle 
eines Systems rnit geringen Unterschieden in den Ausdeh- 
nungslroeffizienten an Glasstreifen, einmal mit freien und 
einmal rnit fest eingespannten Enden, gepriift. Der letztere 
Fall enkpricht annahernd den Bedingungen, wie sie bei der 
Herstellung kugeliger Glasgegenstande vorkomnien. Der Ein- 
flu13 verschiedener Dicke der Glasstreifen auf die Spannungs- 
verteilung - wurde durch Kurven dargestellt, die gut mit den 
Photogrammen iibereinstimmten, welche mittels eines Babinet- 
Kompensators erhalten wurden. Die mit Systemen von drei 
Gliisern erhaltenen Photogramme zeigten gute 'Obereinstim- 
mung niit den theoretischen Berechnungen. - 

Dr. F. H. Z s c h a c k e ,  Berlin: ,,Wie erkennl man an 
cinem Glas die Nerslellungsmethode?" 

Wahrend Spiegelglas stets geschliffen oder poliert ver- 
wendet wird, unterliegt Fensterglas keiner weiteren Bearbei- 
tung. Neuerdings wurde versucht, immer diinneres Scheiben- 
glas herzustellen, anderseits ist es heute gelungen, auch sehr 
dickes Scheibenglas maschinenniatlig zu erzeugen. Das ge- 
blasene Fensterglas friiherer Zeiten ist heute durch Maschinen- 
glas nach den verschiedenen Verfahren (Colburn, Fourcaull, 
Pittsburgh und Lubbers) vollkommen verdr&ut. 

Wahrend g e z o g e n e s Rohglas leicht erkannt werden 
kann. ist es sehr schwierig, festzustellen, nach welchem Ver- 
fahren ein Probeglasstiick hergestellt wurde. Vortr. gelang es. 
durch hltzen von Glisern rnit verdiinnter FluRdure charakte- 
ristische dtzfiquren filr die  verschiedenen Glastypen zu er- 
halten, die auf die Herstellungsart sichere Schliisse zulassen. 
Spiegelgllser und Glaser niit p o 1 i e r t e r 0 b e r f 1 a c h e 
zeigen diinne, gekriimmte Atastriche, die in verschiedenster 
Weise ineinander oder perlschnurartig verlaufen und auf die 
feinen Ritzungen durch das Schmirgelmittel zuriickgefiihrt 
werden konnen. Beim Fourcault-Glas werden diinne, gleich- 
maaiqe, parallele, dicht beieinander liegende Linien sichtbar, 
die in der  Streckrichtune des Glases laufen. Pilfsburgh-Gliis 
zeiqt iiberhaupt keine Atzstruktur, da es durch freies Ab- 
heben aus dem Schmelzbad gewonnen wird. Libbey-Ovens- 
(Co lbwn- )  Glas, das schwer anzuatzen ist, zeiet unregelmaRige 
AnhZuPunqen von nadelformieen. gllnzenden parallelen 
Flecken auf einer rauhen Oberfllche. ebenfa l l~  in der zug- 
richtunq des Glases Inufend. Die Ursache dieser Erschei- 
nunq ist noch nicht aufqeklart. Glas nach dem Walzenblas- 
verfahren sowie nach dem Lubbers-System liefert auf der 
Oberseite unqleiche parallele Linien. die von dem Holzstiick 
herriihren, das zum Glltten der  Glasscheibe diente. Die 
Unterseite zrligt kleine Flecken und uneleichen Glanz. Im 
Lubbers-Glas scheint die Struktur gleichmiiBiger zu sein als 
im geblasenen Glas. - 

J. B. M u r g a t r o y d , Middlesex: , ,Die Festigkeit des 
Glases." 

Die Festigkeit eines Glases stellt die Summe mehrerer 
Faktoren dar. So hanqt z. B. die Zuqfestiekeit eines Glases 
auch ab von der Wfirmebehandlung, dem Oberfllchenzustande 
und der Dimension des Probestiicks. 

A. A. Griffilh stellte 1920 die Hvoothese auf, daB das Glas 
gekriimmte Molekularschichten enthalt, wodiirch Liicken an 
der Oberflache und damit Schwiichunqen des Glases eintreten. 
nie CroRe solcher Liicken wurde von ihm auf 5 . 1 0 4  cm 
berechnet. 

Vortr. schlieijt aus diesen qekriimmtcn niolelrularen 
Schichten, daB ein a l a s  durch wiedcrholte mechanische An- 
griffe nicht geschwacht wird, weil der molekulare Aufbau 
keine ,.q 1 e i t e n d e n E b e n e n'' einwhlieBt. Ritzversuche 
iiiittels Diamanten anf Flaschenplasoberflfichen zeigten. daR 
Risse von etwa 5 . 1 0 - 4  cm Breite die thermische Festigkeit 
nicht herabsetzten. wohl aber, wenn die Ritzuna etwas ver- 
breitert wurde, worin Vortr. eine Restatieuno der (friffi th- 
schen Ansichten sieht. Er folqert weiter, daB die Festiqkeit 
des Glases von der  Moolichkeit abhfingt, dai3 sich einc senk- 
recht ziim HauDtanqriff vorhandene Diskontinuitat ent- 
sprechend einstellen kann. Dadurch lassen sich die Ereeb- 
nisse von Versuchen iiber statische Zugfediqkeit und Wiirme- 
hestfindielreit von Glasstaben erklaren. Wird die Form der 
Diskontinuitat verandert. so findert sich qleichzeitie; auch die 
Festigkeit des Glases. Setzt man z. B. die Oberfliiche der Ein- 
wirkunq von Flui3dure aus, so findet eine Biequnq der Dia- 
kontinuitfiten und damit eine Erhohung der Festigkeit statt. 
Die cleichen Wirlcunqcn erzielt man diirch Schmelzen von 
Natriumsulfat und anderen Pubstanzen auf der Glasober- 
flache. Fiir die Herstellung hochwiderstandsflhiper Glaser er-  
geben sich daraus folgende Bedinqunqen: 1. Die Molekiile 
musoen undeich sein, 2. sie miissen gerinoe Neicung zu eegen- 
seitieen Bindunqen zeigen, 3. die Glasoberfllche mui3 ent- 
sprechend behandelt werden. 4. Elastizitat und Dehnung 
mussen entsprechend anaepai3t sein. Da solche Glaser nur 
eine gerinqe Zahl molekularer Schichten aufweisen sollen, 
darf der ,,Umwandlungspunkt" nicht stark ausgepriigt sein. - 

Prof. A. M a u r i , Venedig: ,,Ober die internalionale 
Kormung der Neutraliliitsbestimmung von Ampullen." 

Ankniipfend an die bisherigen Standardmethoden der 
D.G.G. in  Frankfurt a. M. und der Society of Glas Tech- 
nologie in Sheffield erinnert Vortr. a n  die italienischen Ar- 
beiten, welche davon ausgehen, da13 ein a l a s  noch nicht al; 
neutral anzusehen ist, wenn es kein Alkali iiber die iibliche 
Toleranz hinaus abgibt, sondern daB es auch keine Flui3- 
saureaciditat beim Verarbeiten a n  der GeblHselampe zeigen 
darf. Solche Aciditat kann auf Tnjektionslosungen schidlich 
wirken, zum mindesten Niederschklge hervorrufen und ander- 



Angewandte Chemie I 4fi. Jahrc. 1al. Xr. 44 702 Veraammlun~berichte  -___ - .- 

8eits Alkalinitat verschleiern. 60 daB die Neutralitat des Glases 
nur eine scheinbare ist. Die bedeutendsten italienischen phar- 
niazeutischen und insbesondere die serologischen Institute 
unterwerfen Ampullen daher heute auch der Priifung auf 
Flufishreaciditit. Es finden sich immer noch ,,saure" 
Ampullen im Handel, weil eben Fludspat ein zu bequeines 
Reinigungsmittel darstellt. Rei einer internationalen Standard- 
inethode zur Neutralitatspriifung von Glasern sollte daher 
auch die SIureprobe beriicksichtigt werden, fiir welche einige 
1,aboratoriums- und Schnellprufungsmethoden vorgeschlagen 
werden. 

In der anschlieBenden Diskussion wurde auf Vorschlag 
con A. Gerosa, Venedig, eine Kommission zur Untersuchung 
der  Fragen uber eine solche internationale Norrnung der  
Priifungsniethoden eingesetzt, in  welche die Herren Prof. 
T u r n e r ,  Dr. M a u r a c h ,  Prof. M a u r i  und Prof. D e  
A r t i g a s gewahlt wurden. - 

Prof. Dr. G. K e p p e 1 e r , Hannover: ,,Neuere Unfer-  
sirchiingen iiber die chemische Hallbarkeit des Glases." 

Mit Ausnahme des Qunrzglases stellt das Glas eine gegen- 
witiqe Losung verschiedener Oxyde dar, die mehr oder 
weniger wasserloslich sind. Je mehr solcher loslicher Stoffe, 
namcntlich Alkalimetalloxyde, vorhanden sind, um so starker 
sind Angriff und Tiefenwirkung des Wassers. Ein hoherer Ge- 
halt von unloslichen Oxyden und Silicaten vermag anderseits 
die loslichen Teile des Glases gegen den Wasserangriff zu 
schutzen. Rei der Auslnugung der loslichen Oxyde tritt zu- 
gleirh eine Auflockerung der Oberflachenschicht durch 
Quellung ein, die den Angriff des Wassers auf die tieferen 
Schichten durch Diffusion begiinstiot. 

Fast alle Methoden zur Beurtcilung der chemischen Halt- 
barkrit der Glaser beruhen daher auf der Feststellung der 
Geschwindiqlteit. init welcher solche Oxyde von Wasser, Saure- 
und Alknlilijsungen aus dem Glase gelost werden. Nach der 
seit -10 Jahren bewahrten Methode von l y l i u s  wird Glas in 
Formflachen oder in Griefiform bestimmter Kornung drei 
Stunden lnnq bei 800 mit Wasser ausgelaugt. Die herauageloste 
Al1talinieng.e wird drirch Titrieren bestimrnt und auf 1 dm2 
Glasflache bezocen. wobei die besten Glaser einen Alkaliwert 
van 0,015 nig je  drnz erpeben. M?ylius griindete auf diese hIe- 
thode eine K 1 a s s e n  e i n t e i 1 u n g der Glilser. Vielfiltige 
Unternurhungen crpcben, daf3 sich dcr Angrifl im Laufe der 
Zeit verlangsaint nnd bei Cuten Gllscrn nach kurzer Zait 
praktisch zum Stillstand ltommt. Bei stark angreifbaren 
Glasern schreitet die Zersetzunq uber einen lanqen Zeitrauni 
fort. Es ist daher versucht worden. den z e i t l i  c h e n Ver- 
lnuf des \Vaserangriffs gesetzmlfiiq zu erfassen. ohne dad es 
jedorh biaher oelang, das herrsrhende Gesetz abzuleiten. Vortr. 
fnnd nun, daf3 d a ~  Quadrat der von Wasser aus einer be- 
stimmten Glasfltiche pelosten Menqe Glnssubstanz proportional 
der Zeit eeht und eine parabolische Funktion x2 = c .  t dar- 
stellt, mobei x die celeste Menae und t die Zeit darntellen. 
H'ahrend die cheniiwhen Vorgiinge beim Wasserangriff des 
Glases verhRltnisinK13ie sehr rasch verlaufen, vollzieht sich die 
Diffusion d r r  entstandpnen Elelctrolyte durch die Zersetzunqs- 
schicht hindurch wascntlich lanrrsnrner. Je mehr diesc kiesel- 
siiurereicha Schicht miichst, um SO mehr wird die Diffusion und 
darnit der Wasserannriff gehemmt. 

Die Ancreifbarkeit einas Glases liifit sich durch die Kon- 
stante c einer Parabel, welche den Zucanimenhang zwischen 
misnelaugler Mrnqe und Zeit darstellt, xahlenmadig aus- 
driickcn. Bei Glasern der verschiedenen Mylius-Klassen be- 
wegen sich die Alkalizeilliurven der ersten Klassen fast 
parallel zur Abszisse. zeiqen also an. daR praktisch keine 
Alkaliabgabe mehr stattfindet. wahrend Glaser der 4. und 
5 .  Klasse steil ansteigende Kurven erpeben. Nun wird die 
Zersetzlichkeit einer Glasoberflache noch durch eine Reihe 
anderer Einfliisse mit bedingt. So konnen die Feuergasa 
wiihrend des Kiihlungsprozesses der  Glasoberfllche Alkali ent- 
ziehen und dadurch widerstandsflhiqer machen. Der F a c h - 
n u s s c h u i 3  f u r  C h e m i e  u n d  P h y s i k  der D e u t s c h e n  
G I a s t e c h n i s c h e n G e s e 11 s c h a f t schreibt deshalb die 
Erganxung der Untersuchung einer Glnsoberflache durch die 
Priifung nach der Griefiniethode vor. 

Urn daher die Abweichunqen des Anfanysvorganges aus- 
zuschalten, rechnet man zweckmiii3ig nur rnit spateren Zeit- 

intervallen zwischen zwei Me5punkten. Sind t, und tz zwei 
spatere Versuchszeiten und x, und x, die dazu gehorigen Aus- 
laugewerte, so ergibt sich die Parabel x,z-xl.L = c (tz-tl) und 
darnit die Abweichunz der Oberflache eines Glases vom nor- 
nialen Zustand. Bei alkaliarmerer Oberflache wiirde der Null- 
punkt der aus dem letzten Zeitintervall berecbneten Parabel 
bei 4- 13 liegen, d. h. die Oberflache verhalt sich so, als ob 
sie irn Verhaltnis zur normalen Zusammensetzung bereits 
I3 Minuten auspelaugt wiire. Diese Zeit wilrde also einen Aus- 
druck fur die Vergiitung der Glasoberflache abgeben. Bei 
Dauerauslaugungen mit Thifringer Glaskolben wurde etwa von 
der zehnten Stunde ab ein dauerndes Ansteigen der Kon- 
stante gefunden. was einem Vordringen des Wassers in alkali- 
reichere Schichten entsprechen wurde. Daraus ergeben sich 
fur  die -4nfangs- und SchluBperiode der  Auslaupung zwei ge- 
sonderte Parabeln. die einen Schluf3 aut  die StArke der zu 
durchdringenden Schichten zulassen. 

Alle bisherigen Ergebnisse der Untersuchungen deuten 
darauf hin, dal3 die Oberflache der Glasgegenstande alkali- 
armer ist als die tieferen Schichten. Es ist anznnehmen, da5 
nicht nur Kiihleinflusse diesen Unterschied hervorrufen, 
sondern dad auch noch andere Ursachen aus der Glasher- 
stellung mitsprechen, deren Auflrlilrung durch weitere Unter- 
suchungen zu erwarten ist. - 

Prof. M. G r a n  g e r , Paris: ,,Methoden zur Bestimmung 
der Widerslandsfahigkeit von Glasern." 

Es lieqen bisher zahlreiche interessante Arbeiten auf 
diesem Gebiet vor. die mehr oder weniper darauf hinauelaufen, 
voneinander unabhingige Untersuchungsmethoden zu schaffen. 
Es erscheint jedoch rationeller, statt dessen eine internationale 
Standardmethode festzulegen, die eine Q u a  1 i t il t s - 
n o r m u n g und damit eine mesentlich leichtere Vergleichbar- 
keit der verschiedenen Glaser zulB5t. - 

Prof. J. A. D e A r t i g a s ,  Madrid: ,,Unlersuchung von 
O l a s l y p m  chemiseh-ph?lsiknlischer Formeln und Annahme 
riner inlernnlionalen Klassifikalion." 

Vortr. berichlet iiher Glasuntersuchungen insbesondere 
con Ampullenglasern. Es wurde hydrolytische Zersetziing bei 
allen nirht neutralcn Glaaern bei Temperaturen von 110-1400, 
wie sie bei der Sterilisation angewandt werden, gefunden. 
Folche Gliiser sind ffir Ampullen ungeeignet, da sie die In- 
jelrtionslosungen alkalisch maehen. Die Angriffe sind zum 
grof3en Teil auf phvsikalische EinflUsse zuriickzufuhren, 
welrhe durch- die Struktur der Oberflachenschichten des Glases 
bedinot sind. Hinzu kommt die oxydierende Wirkung der 
AuBenluft und der in den Ampullen eingeschlossenen Luft. 
Mit Rucksicht auf die gefundenen Abweichungen in den bis- 
tierigen Klaaseneinteilungen wird eine internationale Fest- 
legung der Glasqualitat verlangt. - 

Dr. M. C o n t i , Florenz: ..Oblische Fillerglaser und ihre 
Unlersuchirng vorn opfischen Slnndpiinkl." 

Vortr. weist auf die Bedeutung der  mono- und panchro- 
matischen Filterglaser hin, die bisher noch nicht von der 
italienischen Glasindustrie erzeuzt werden und gibt eine 
Ubersicht iiber die optisch-physikalischen Untersuchungs- 
methoden solcher Glaser. - 

Dr. A .  Q u e n t i n , Florenz: ,, ,Yilrez'-Horlg2~ser." 
Die Herstellung ,,teniperierter" oder ,.unzerbrechlicher" 

Glaser wurde wahrend des Krieges in Italien von der 
,.S o c i e t A F e 1 i c e Q u e n t i n" aufpenommen. Die Firma 
versorgte die italienische Marine rnit Wasserstandsgllsern fur 
die  Schiffskessel und brachte 1926 auch Schiffslukenglaser rnit 
40 crn Dmr. sowie Scheibengllser von iiber 1 m Seitenlange 
heraw. Seit 1926 wandte diese Firma als erste in  der  ge- 
:,amten Glasindustrie die gleichzeitige Kiihlung auf beiden 
Glasseiten mittels Oeblilseluft an. Infolge dieses Abschreckungs- 
verfahrens zerfallen solche Qllser ahnlich den sogen. 
Bologneser Triinen beim Bruch in kleinste runde Teilchen. die 
keinerlei Splitterverletzungen hervorrufen konnen. alas 
wird wie Stahl bei plotzlicher Abkllhlung gehiirtet. Wahrend 
der Stahl jedoch hierbei chemisch-physikalische Strukturver- 
iinderungen erleidet, erfahrt das a las  lediglich eine Anderung 
der Molekiilverkettung. Die Hartung liefert dem Qlas die 
hochste mechanische Festigkeit infolge der  zusamnienziehenden 
Wirkung auf die Oberflachenschichten, so da% jede chemische 
oder mechanische Beanspruchung, die einen Zug auf die Ober- 
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flache ausiibt, das System nach dem Gleicbgewichtszustande 
verschiebt. Festigkeitsproben mit einem Schiffslukenglas aus 
,,Vitrex", das 60 cin von der Miindung eines Geschiitzes ent- 
fernt, dem Kegel des Miindungsfeuers ausgesetzt wurde, zeigten 
beim SchuD ein elastisches Vibrieren des Glnses, ohne dniJ 
seine Struktur irgendwie verandert wurde. - 

J. W i 1 s o n , Birmingham: ,,Sicherheilsglas*)." 
Wiihreud Motorfahrzeuge in  England ganz allgemein und 

in  Amerika teilweise mit Sicherheitsglas ausgeriistet werden, 
wird es auf dein Kontinent meist nocli als Luxusausfiihrung 
angesehen. Die Herstellung von Sicherheitsglas erfolgt heute 
iiberall trotz unzahliger Abanderungsvorschlage so gut wie aus- 
schlieDlich durch Vereinigung zweier Glasscheiben niittels 
plastischer Massen aus Celluloseestern. Da; wichtigste Problem 
bei der Herstellung ist die Entfernung der Luft zwischen den 
Glasscheiben und dem plastischen Blatt. Hierbei kommen drei 
Verfahreu zur Anwendung: 1. Verwendung einer vereinigenden 
Fliissigkeit, 2. Verdampfung des in  der plastischen Masse ent- 
haltenen Wassers und Alkohols, 3. Verwendung von Vakuum. 
Die Plattenherstellung geschieht kontinuierlich durch Auftrags- 
biirsten und Zusammenpressen in  Autoklaven. Die Nachbe- 
handlung erstreckt sich auf das Entfernen einen Teils der 
Zwischenschicht und deren Ersatz durch ein abschlizDendes 
Mittel, Abschleifen und Polieren der  Kanten, abschlieoende 
Reinigung und Priifung. Ein ideales Sicherheitsglas sol1 gegen 
jedes Wetter und Klinia bestandig sein, gleichniafiig und dauer- 
haft zusarnmenhangen, nicht brechen und splittern, keine 
Blasen und Falten zeigen, die Farbe wlhrend des Gebrauchs 
nicht andern und allen iiblichen mechanischen Beanspruchungen 
geniigend gewachsen sein. Die Priifung erstreckt sich auf die 
Ubereinstimmung init dem Handelsstandard sowie auf eine 
besondere Priifung fur spezielle, weniger ubliche Forinen und 
Verwendungen von Sicherheitsglas. Oegenwartig begegnet 
man zuweilen noch verschiedenen Mangeln, wie nachlassende 
Adhasion, Farbenanderung, zunehmende Zerbrechlichkeit, 
Falten- und Rlasenbildung der Einlage in tropischer Hitze und 
tropischeni Licht und Briiche von den Kanten aus. Bei der 
Weiterentwicklung des Sicherheitsglases durfte auch die Ver- 
wendung von synthetischen Harzen eine Rolle spielen. Auch 
das ,,Zahglas" sucht die Sicherheitsfrage in ahnlicher Weise 
zu losen. - 

2. G r u p p e :  K e r a m i k .  
Dr. E. A 1 e s s a n d r i , Florenz: ,,Feuerfesle Kapseln aus 

Carborundum." 
Vortr. berichtet tiber einen Betriebsversuch in  einer fur 

die Herstellung von Porzellantellern spezialisierten Fabrik- 
abteilung. In  den vier Ofen zu je 115 m3 Fassungsraum kainen 
ausschlielllich Carborundumbrennkapseln zur Verwendung. 
Das Ergebnis war wirtschaftlich und technisch befriedigend. - 

V. B o d i n , Paris: ,,Schmelz- und Korrosionszcirkung des 
Kalks hinsichtlich der  Tone und feuerfester Sleine." 

Nach dem Gesetz von Rilcker ist die Wirkung der ver- 
schiedenen Schmelzzusiitze auf Tonerdesilicat umgekehrt pro- 
portional ihrem Molekulargewicht. Kalk ware nach diesem 
Gesetz fur keramkche Zwecke wenig geeignet. Zur Entschei- 
dung der Frage wurden bei 15000 Korrosionspriifungen niit 
Pastillen aus Calciumcarbonat ausgefiihrt. Die hierbei ver- 
wendeten Tone bildeten eine Vemuchsreihe von reiner Kiesel- 
erde bis zu Magnesiatonen und von Silicoaluminaten mit mehr 
oder weniger hohem Tonerdegehalt bi6 zum Bauxit. Nach- 
dem die Versuche ergeben hatten, daD, abgesehen von der 
Magnesia, am korrwionsbeetbdigsten Produkte mit hohem 
Aluminiumsilicatgehait waren, wurden zwei Kaolinproben und 
drei Aluminiumtone mit genau analytisch und petrographisch 
bestinimter Zusammensetzung untersucht. Die Kalkzusiltze be- 
trugen 1,2 und 4% der Schmelze. Oberraschenderweise ergaben 
die Kaoline trotz fast gleicher Zusammensetzung und Struktur 
bei 4% Kalkzusatz g r o k  Unterschiede in den Sintertempera- 
turen, wiihrend die Tone sich gleichmuiger verhiellen. Daraus 
folgt, daI3 die  Rohstoffe trotz scheinbarer chemischer Analogie 
sich ganz verschieden widerstandsflhig erweieen ktinnen, SO 

dalj eine vorherige experimentelle PrUfung in der Praxis un- 
erlB5lich ist. - 
. __ 

*I Vgl. auch Chem. Fabrik 6, 173, 263 [1@33]. 

Prof. P. B u d n i k o f f , Charkow: ,,Feuerfeste Ofenausklei- 
dungen fiir die lhermische Sublimnlion von Phosphor aus 
l'kosphorit." 

Beiiii PhwphorsubliniationsprozeL3 unterliegt das Ofen- 
niaterial dem genieinsamen Angriff von hoher Temperatur (bis 
15000) PhosphorsauredPmpfen, Fluorverbindungen und ge- 
schniolzeuen Schlacken, welche neben Kieselsaure, Kalk, Ton- 
erde und Eisen auch noch 0,4 bi6 1,5% Phosphorverbindungen 
enthalten. Daher hangt die praktische Durchfiihrbarkeit dee 
Verfahrens von der Widerstandsftihigkeit des Ofenmaterials ab. 
Proben aus verschiedenen Ofenteileu wiesen 4,5 bis 8,2% PIOs 
auf. Es wurden daher ini Laboratorium Werkstoffe ver- 
schiedenen Tonerdegehalts (von 30 b k  59%) : halbsaure Quarz- 
tons!eine, Chromsilicatsteine, Magnesitsteine und Chromniagne- 
sitsteine, deu Bedingungen des Ofenvorganges unterworfen. Die 
Versuche ergaben, daL3 bei steigendem Tongehalt im Verhiiltiiis 
des Mullits (391,0,. 2Si0,) die Festigkeit gegen cheniische An- 
griffe zunimmt. Magnesit- und Chrommagnesitsteine zeigeii 
trotz chemischer Bestiindigkeit geringere mechanische Festig- 
lteit bei hohen Temperaturen. - 

M. L e d  u c ,  Marseille: ,,Uber Cowpersteine." 
Urn e k e  moglichst groi3e OberflPche zu gewahrleisten. 

sollen die Cowpersteine gewolbt sein. Ihre Dicke so11 e t x a  
25 mm betragen. Die chemische Zusammen6etzung ist sehr 
verschieden. Sie wechselt im lothringkchen Becken zwischeti 
31 bis 38% Tonerdegehalt und zwischen 21 bis 27% bei siid- 
fratlziisischen Hochofenanlagen. Der Schmelzpunkt wurde bei 
1610 bis 17500 gefunden. Die Kalmtdruckfestigkeit schwankte 
zwischen 75 und 180 kglm2. Chemische Angriffsfestigkeil 
konimt hauptsachlich fiir die oberen Cowperteile in Betracht, 
wo 6ich hochgebrannte, dichte Steine empfehlen, die zugleich 
ein gutes Warmeleitvermogen besitzen. Die Schwindung 
wechselte zwischen 0 bis 1,7% bei Temperaturen von 1200 bis 
15000 und bei Tonerdegehalten von 29,l bis 38,2%. C a r b o -  
r u n d u m e t e i n e konnten Silicatonsteine, namentlich im 
oberen Drittel des Cowper, vorteilhaft ersetzen. Sie besitzen 
eine Quetschfestigkeit von 20 kg bei 16000, groUe Temperatur- 
wechselbestandigkeit, geringe Dehnung, groDe Abrasionsfestig- 
keit gegen Gase, siebenfach hohere Warmeleitfahigkeit und 
einen doppelten Warmestrahlungskoeffizienten gegeniiber Silica- 
tonsteinen. lerner viel geringere spezifische Wiirnie, aber viel 
groDere Dichte. - 

Prof. L. L o n g c h a ni b o n  , Nancy: ,,Messung der  l e i l -  
fahigkeitskoeffizienlen von  feuerfeslen Sloffen." 

Die bisherigen Schwierigkeiten solcher Messungen konnten 
dadurch behoben werden, daD mittele optischen Pyrometers die 
Oberflachentemperatur einer Versuchsplatte durch ein kreis- 
formiges Loch in der Mitte der elektrkchen Heizplatte hindurch 
abgelesen wurde. Die Temperatur der ,,kalten" Seite der Ver- 
suchsplatte wurde an ihrer Warmestrahlung niit IIilfe eines 
Thermoelements, die durchgelassene W B r ni e in e n g e an 
einem Wasserumlnufsca~orimeter gemssen.  Da6 Calorimeter 
wurde durch Regelung des Wasserdurchlaufs auf eine Eingangs- 
temperatur von 150 und eine Ausgangstemperatur von 200 ein- 
gestellt. Hierbei konnte eine MeDgenauigkeit bis zur zweiten 
Dezimale erreicht werden. - 

A. E. V i c k e r 6 ,  Stockton-on-Tree: ,,Eine bewiihrle Me- 
lhode zur Messung d e r  Nachkonlraklion von feuerfeslen 
Stoffen." 

Ein Probestuck wurde auf drei Stahlkugeln gelegt, die auf 
einer ebenen Stahlplatte ruhten. Das obere Ende des Probe- 
stiicks trug eine nndere Stahlkugel, die auf den Kolben eines 
Ames-Me8instruments in  Zifferblattform wirkte. Das Me& 
instrument wurde mittels Stahlstabe bekannter Lange geeicht 
und gestattete eine Meagenauigkeit bis zur dritten Dezimale. - 

Dr. F. H. Z s c h a c k e , Berlin: ,,Das Triibungsvermogen 
verschiedener Substnnzen in  Emaillen und Glasuren." 

Es wurde gefunden, dai3 Zuslltze von 4% As,O, in bor- und 
aluminiumfreien Glasern vollkommen opake Emaillen ergeben, 
wahrend ein solchea Glas bei Ersatz von 4,5% SiOl durch Al,03 
schon mit 2% Arsentrioxyd ein ausgezeichnetes Email liefert. 
Mit Z i n n wurde keine Triibung erhalten, was bei der hohen 
Wilrmebestandigkeit des Zinns, die seine gleichmat3ige Ver- 
teilung wlhrend der Schmelze verhindert, auch zu erwarten 
war. Intereseante Ergebnisse lieferten Phosphate in Verbin- 
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dung iiiit Calcium. Es zeigte sich, daD Tricdciumphosphat nicht 
geiiugend Trubungskraft besitzt, uni es als Trubungsmittel an- 
zusprechen. 

Von tiliisern wurde uormales sowie Baryt- und Bleiglas den 
gleichen Versuchsbedingungen unterworfen. Fur praktische 
Zwecke geniigen Cilasuren au6 Baryt vollkommen, obgleich Blei 
ausgezeichnete Ergebnisse lieferte. - 

Prof. P. B 11 d n i k o f f ,  Charkow: , ,Uber die Regenerierung 
Ton Cipsformen in  der  keramischen lnduslrie." 

Die elektrischen Leitftihigkeitskurven von durch- 
scheinendeni, bei 1.100 calciniertcm Naturgips und von bis zu 
zwiilfiiial regenerierteni Gips zeigen, daU schon nach der 
zweiten Hegeuerierung die Bildung unloslichen Anhydride. ein- 
setzt, die iiiit der Zahl der Hegenerierungen zunimmt. Dadurch 
wird niehr und inehr auch die niechanische Festigkeit herab- 
gesetzt. Bei Versuchen zur technischen Verwertbarkeit von 
Abfallgips fand Vortr., da13 Zusatze von etwa 1% Natrium- 
bisulfat die niechanische Festigkeit wieder auf den normalen 
Wert bractiten. Auch die Voluinenporositat entsprach den An- 
forderungen der iin Betrieb verwendeten Gipsformen. Form- 
abfallgips lie6 sich auch erfolgreich fur die Herstellung von 
Anhgdridzement verwenden. Durch Brennen von Abfallformen 
bei 500 bis 6000 und nachfolgendes Mahlen mit einem Kataly- 
sator (1% XaHSO, oder etwa 3% bei 800 bis 9000 gebrannten 
Doloniits) wurde ein Bindemittel erhalten, das nach der 28- 
l'age-Probe mit 1 : 3-Normalaand eine mechanische Festigkeit 
\-on 176 kglcmz und Volumkonstanz aufwies. Totgebrannter 
Gips aus alten Gipsformcn konnte sogar ohne Katalysatorzusatz 
regeneriert werden, was auf die Wirkung der von den Formen 
aus deni Toil absorbierten S a k e  zuriickzufiihren ist. Zusatze 
%on Katalysatoren zu totgebranntem Gips erhohten seine me- 
chanische Festigkeit betrachtlich. - 

F. C h a 1 a m e 1,  Paris: , ,Beifrag zum wissenschafflich- 
ftchnischen und praklisclien Sludium des Mahlens und der  
Pastenherstellung fiir Sleinzeug." 

Die Untersuchungen beziehen sich auf den Sonderfall der 
Steinzeugplattenherstellung, besitzen aber auch Bedeutung fur  
andere Zweige der Keramik. Beim Mahlvorgang wurde fest- 
gestellt, dal3 das Auftreten von Flecken und Splittern verhiitet 
werdeu liann, wenn den Mischungen trocken gemahlene Feld- 
spatsteine, die auf dem 2OOer Sieb einen Riickstand von 2% 
geben, und gleichfalls trocken gemahlene Tone niit einer dem 
2Oer Sieb entsprechenden KorngroBe beigemengt werden. Un- 
reine Tone iniissen jedoch bi3 zur Unfiihlbarkeit gemahlen 
werden. Die Feinheit der Mablung begunstigt die Homogenitat, 
I'lastizitit und Kohasion der Rohpasten, vcrmindert die 
Porositiit und erhoht die mechanische Festigkeit der gebrannten 
Ware. Die gleiclien Wirltungen iiben scharfkantige Kornungen 
aus. Bei der Darstellung der Tonpasten empfehlen sich 
Mischungen aus glasbildenden Tonen mit einem mittleren ZU- 
satz von hoch schnielzenden Feldspatgesteinen. UngleichmiiDige 
Anfeuchtung beim Anteigen verursacht zahlreiche Ab- 
weichungen der gebrannten Ware, z. B. schiefe Winkel und 
Uiigleichheiten in  der Tonung. Kleinkornige, gut gemahlene 
I'ulrer sind wegen de; bcsseren Anfeuchtens grobkornigem 
oder staubfeinein Material vorzuziehen. Der ReifeprozeD er--  
leichtert das Pressen der Tonpasten und liefert gleichmaDige 
Ware. - 

Prof. R. D u b r i s s a y ,  Paris: ,,Die Umzcandlung von  
Kuolin durch Brennen." 

Die Uinwandlung, welche Kaolin durch Erhitzen erleidet, 
niacht sich sehr deutlich an dem abweichenden Verhalten seiner 
Suspenaionen in  alkalischeii Losungen und der Struktur der 
Sedimente bemerkbar. Eine erste grundlegende Anderung zeigt 
sich gegen 500° als Folge einer Wasserabspaltung unter Frei- 
werden von Kieselsaure und Tonerde. Oberhalb von 9000 wird 
ein zweiter Uniwandlungspunkt erhalten. - 

Prof. Dr. K. E n d e 11, Berlin: ,,Uber d ie  Natur der  Kaoline 
und Tone in  der  Keramik." 

Nach den Debye-Scherer-Diagrammen zeigen Kaolinit und 
Allophan verschiedene Struktur. Die in der Keramik verwen- 
deten Tone enthalten stets beide Mineralien, wie aus Analysen 
von Tonen verschiedenster Herkunft hervorgeht. Durch photo- 
metrische Bestinimung der GroDen von Interferenzlinien in 
Rontgendiagrammen lassen sich in bisher unerreichter Oenauig- 

kej t die kleinsten Teilchen der keramischen Tone im Bereich 
\-on 1Opp biu zu 1p messen. Aus den analytischen Unter- 
suchungen iiber die Basenaustauschbarkeit und den rontgeno- 
graphischen Strukturbestimmongen lassen sich die charakte- 
ristischen technischen Daten ableiten, wio z. B. Trockenxhwund, 
Plastizitat und das Verhalten beim Brennen. - 

Prof. M. G r a n g e r , Paris: ,,Klasseneinteilung der  Por- 
zellane." 

Die bisherige allgemeine Unterscheidung der Porzellane in  
orientalische und europtiische Typen wird den heutigen An- 
forderungen riicht iiiehr gerecht. Vortr. eriirtert die charnktc- 
ristiichen Abweichuiigen dcr bisher bekaiinten Porzellaritypen 
wid befiirwortet eine internationale Klasseneinteilung, die sich 
liauptsiiclilich auf die Natur der glasbildenden Stoffe und 
cotigenfalls auch auf die Ar t  der angewandten Glasuren zu 
atiitzen hatte. - 

Dr. H. H e c h t ,  Berlin: ,,Maferialpriifung i n  d e r  Keramik." 
Die keramische Materialprufung gliederl sich in  drei  grol3e 

Gruppen: Priifung der Rohstolfe, allgemeine Eigenschafts- 
bestimiiiungen der keramischen Stoffe uud spezielle Gute- 
prufung der Fertigwaren. Bei der R o h s t o f f p r u f u n g 
begniigt man sich nieist mit der Feststellung der cheniischen 
und mineralogischen Zusammensetzung, der  Ermittlung 
groberer und schadlicher Bestandteile, des Brennverhaltens, ins- 
besondere der Brennfarbe, und des Schmelzverhaltens. Fur  die 
Ausfiihrung dieser Untersuchungen wurden spezielle Ver- 
suchsofen und Schlamni- und Sedimentationsapparate ausge- 
haut, ebenso MeDverfahren fur die Erweichung von Tonen und 
Massen im Feuer (Feuerstandfestigkeit) . Kolloidchemische 
Verfahren dienen zur Erforschung der Verfliissigung und der 
Plastizitat. Die Eigenschaften der keramischen Stoffe werden 
an besonders hergestellten Priifkorpern oder a n  Versuchs- 
stiicken aus den1 keramischen Gerat ausgefiihrt. Wichtig ist 
liierbei die Gefiigeermittlung durch Fejtstellung des spezi- 
fischen und Raumgewichts, des Aufnahmevermogens fur  Wasser 
und andere Fliissigkeiten mittels der Durchlassigkeit fur  Gnse 
und nach optischen Verfahren. Die F e s t i g k e i t s p r ii f u n g 
erstreckt sich auf Druck-, Zug-, Biege-, Schlagbiege- und Tor- 
sionsfestigkeit. Auch Druckbelastungsprufungen bei hohen 
Temperaturen gehoren hierher. T h e r ni i s  c h e P r ii f - 
v e r f a  h r e n dienen zur Ermittlung der  bleibenden und vor- 
iibergehenden Langenanderung durch Brennen, der Wiirme- 
leitfahigkeit, der  Temperaturwechselbeatandigkeit und der spez. 
Warnie. Endlich kommen noch Priifungsverfahren zur Be- 
stimmung der  W i d e r s t a n d s f a h i g k e i t  g e g e n  A n -  
g r i f f e von Fliissigkeiten, Gasen, verschlackend wirkende 
Stoffe und gegen die mechanische Abnutzbarkeit durch 
Schleifen und Sandstrahl i n  Betracht. Die G ii t e p r u f u n g 
richtet sich nach den Anforderungen der Praxis an die kera- 
niischen Waren. So werden z. B. Pflasterklinker, die besonders 
zahe sein miissen, dem Kugeldruck- und dem Schlagversuch 
unterworfen, ferner wird die Abnutzbarkeitspriifung im sog. 
Rattler vorgenommen. Rohren werden auf Biegung, Scheitel- 
und Innendruck gepriift. Kochgeschirr und sonstiges glasiertes 
Geschirr werden u. a. auf das Vorhandensein gesundheits- 
schadlicher Stoffe und auf Temperaturmechselbestandigkeit 
untersucht. Besonders weit ausgebildet ist fiir Porzellan und 
andere dichte keramische Erzeugnisse die genaue Mesung der 
D i c h t i g k e i t  und die Feststellung des I s o l i e r w i d e r -  
s t a n d e s bzw. der Durchschlagsfestigkeit. 

Aufgabe und Ziel des ganzen Arbeitsgebietes ist die stete 
Verbesserung der keramischen Erzeugnisse bei moglichster 
Vereinfachung der  Herstellungsbedingungen. - 

B. L o n g , Paris: ,,Uber d ie  Glasphase verschiedener kera- 
mischer Sfotfe." 

Die meisten dichten keramischen Stoffe umfassen eine 
Glasphase, die je  nach ihrer chemischen Zusammensetzung, 
ihrer granulometrischen Struktur und den Brennbedingungen 
mehr oder weniger wichtig ist. Sie zeigen so eine gewisse 
Konstitutionsanalogie mit deu entglasten Qlasern. Diese Ana- 
logie wird noch enger bei stark verglasten Waren, wie z. B. 
Porzellan und Steinzeug. 

Die Untersuchung ihrer Ausdehnung vor und nach dem 
Abschrecken beweist das Vorhandensein einer Glasphase und 
gestattet, die Fkdingungen des Kilhlens nach dem Brande genau 
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festzulegen, um die Ware auf ein Minimum innerer Span- 
nungen zu bringen. Die technische ,,Kuhlung" stark verglaster, 
uinfangreicher keramischer Erzeugnisje mu6 sich daher nach 
den Grundsatzen der  Glaskuhlung richten. Der Umwand- 
lungspunkt eines bestimmten franzosischen Ponellans wurde 
bei 8000 gefunden. Die untere Temperatur fur das Nachlassen 
der Spannungen (untere Kuhltemperatur) ergab den Wert von 
6400. Bei einem Steinzeug mit dem Erweichungspunkt von 
etwa 8600 lag dieser Umwandlungspunkt bei 7500 und die 
untere Kiihlgrenze bei 6000. Die Knickung der Dehnungs- 
kurven von Staben, die aus einem ,,Vitral-" und einem Bauxit- 
block gezogen und durch einen Luftstrahl abgeschreekt wur- 
den, trat bei etwa 6400 bzw. 7500 auf, die entsprechenden Um- 
wandlungspunkte lagen bei 7800 bzw. bei 8500. 

Dr. E. A l t m a n n ,  Laveno: ,,Die Messung der ,Arbeils- 
einheil' in der keramischen Indssfrie." 

Fur die europiiischen Lander mit teuren Kapitalpreisen 
und verhiiltnismii3ig niedrigen Bezahlungen empfiehlt sich vor 
allem eine bessere Ausnutzung der menschlichen Arbeitskraft, 
iim zu hohe Investierungen durch Mechanisierung der Be- 
rriebe zu vermeiden. Voraussetzung fur eine solche Organi- 
sation ist die Moglichkeit, die Quantitlt der Arbeit nach allge- 
nieinen und objektiven Kriterien zu messen. Eine solche 
Moglichkeit bietet das System Badeauz, nach welchem die 
Zeiten fur jedes Arbeitselement chronometrisch erfaDt und be- 
stimmte Faktoren, wie z. B. Geschwindigkeit, Kraftleistung USW. 
zugeschlagen werden. Die Summe stellt die Arbeitseinheit fur  
jeden Artikel dar. Als Einheit wird die Durchschnittearbeit 
angesehen, die ein Durchschnittsarbeiter unter normalen Be- 
dingungen in  einer Minute leisten kann. Dieses System wurde 
vom Vortr. praktisch in verschiedenen Betriebsabteilungen ge- 
pruft. Es ergaben sich daraus hauptsachlich folgende Vorteile: 
1. Bewertung der Arbeitsleistung des einzelnen Arbeiters oder 
der  gesamten Belegschaft nach allgemeinen und gleichmafiigen 
Kriterien; 2. Vergleichsmoglichkeit der Mengenleistung eines 
beliebigen Arbeiters . mit den Leistungen anderer Arbeiter; 
3. Feststellung der  fur  einen bestimmten Artikel erforderlichen 
Arbeitsmenge ; 4. gerechtere Lohnverteilung fur den einzelnen 
Arbeiter, unabhangig von personlichen Kriterien; 5. rationelle 
Verteilung der Grundarbeiten unter die Glieder der  Beleg- 
schaft; 6. Ersatz der gro6en Arbeitsschichten durch kleine 
Gruppenarbeit speziell ausgebildeter Arbeiter; 7. Untersuchung 
jeder Arbeitsart in ihren einzelnen Elementen und Schaffung 
einer geeigneten Organisation fur jeden einzelnen Fall; 8. er- 
leichterte Einfuhrung von teehnischen Verbesserungen und 
Neuerungen in  die Arbeitsprozesse. - 

M. F i c h t e , Digoin: ,,Rafionelle Yerzoendung won Rohle 
in einem keramischen Werk." 

Vortr. berichtet uber einen Versuch zur rationellen Warme- 
ausnutzung, dem die Verwendung von Kohle in  den Brenn- 
ofen, die Wiedergewinnung der  AbgaswiIrme und wirtschaft- 
liche Gewinnung motorischer Kraft zugrunde lag. Die heiDen 
Abgase der Ofen wurden hierbei zum Vorwlirmen anderer 
Ofen benutzt, wahrend die WiIrme der sich abktlhlenden Ofen, 
notigenfalls unter Beimischung kalter Luft, zur Beheizung der 
Trockner und der  Betriebe diente. Der zum Heizen der  
Trockenapparate und Buros benotigte Dampf wurde als nieder- 
gespannter Dampf den Gegendruckdampfmaschinen entnommen. 
Auf diese Weise konnte die motorische Kraft als wirkliches 
Nebenprodukt gewonnen werden. - 

In der SchluSsitrung, welche b i d e  Gruppen vereinigte, 
wurde auf Vorschlag des Vorsitzenden On. B. D o n  z e 11 i die 
Bildung eines Ausschusses zur Vorbereitung eines zweiten inter- 
nationalen Kongresses besehlossen, der  die Beziehungen 
zwischen den einzelnen Liindern aufrechterhalten soll. In 
den AusschuB wurden die folgenden Vertreter gewahlt: fur 
Italien On. B. D o n z e 11 i und On. Ing. L. S c o t  t i ,  fur  Frank- 
reich die Herren 0 1 i v i e r und D e s m a r q u e t , fur Deutsch- 
land Dr. M. M a u r a c h  und Prof. G. K e p p e l e r .  fiir Eng- 
land Prof. T u r n e r  und M i l l e r ,  fiir Spanien Prof. D e  
A r t i g a s .  

An die Gruppentagungen schlossen sich W e r k s b e s i c h - 
t i g u n g  e n  an, die die KongreDteilnehmer mit Anlagen der  
keramischen und Glasindustrie i n  der Umgebung von Mai- 
land, Venedig und Florenz bekanntmachten. 

VEREINE UND VERSIMMLUNGEN 

Verein 
der Zellstoff- und Papier-Chemiker 

und -1ngenieure. 
H a u p t v e r s a m m 1 u n g am 8. Dezember 1933, Berlin, 

Das vorllufige Programm fur die Hauptversammlung lautet : 
Prof. Dr. B. P o s s a n n e r  v o n  E h r e n t h a l ,  KBthen: 

,,Die deufsche Slandardmethode zur Fesfigkeitspriifung von 
Zellsfoffen." (In der anschlieknden Pause wird der neue 
Rapidblattbildungsapparat Kothen vorgefiihrt.) - Prof. Dr. C. 
G. S c h w a 1 b e  , Eberswalde: ,,Kolloidchemische Eigenschaften 
d.es Fichlenholzes." - Oberingenieur G 1 e i c h m a n n , Berlin: 
,,Die Enlwicklung des Zzonngslaufrohrenkessels (Bensonkessels) 
unter besonderer Beriicksichfigung seiner Anwendbarkeit in der 
Zellstoff- und Papierinduslrie." - Prof. Dr. K. H e  fi . Berlin- 
Dahlem: ,,Kinemalographische Quellungsanalyse." 

im Hause des Vereins Deutscher Ingenieure. 

RUNDSCHAU 

Vorlesungen iiber Erdolbergbau an der Bergakade- 
mie C~aasthal. An der preuaischen Bergakademie Clausthal 
ist den Studierenden, die sich auf dem Gebiet des Erdolberc- 
baues besonders unterrichten wollen, Gelegenheit zur griind- 
lichen Ausbildung in  allen Fragen des Erdolbergbaues, der Cie- 
winnung usw. durch Vorlesungen und Obungen gegeben. Aus- 

Lieferbedingungen fur Tiirkisebrotole hat der Reichs- 
ausschu6 filr Lieferbedingungen (RAL) als neue Druckschrift 
Nr. 839A mit dem Anhang ,,Deutsche Einheitsmethoden zur 
Untersuchung von Turkischrotolen (Wizoff)" herausgebracht. 
Die Schrift ist durch die Wiasenschaftliche Verlagsgesellschaft 
m. b. H., Stuttgart, und Beuth-Verlag G. m. b. H., Berlin SW 19, 
zu beziehen. Insbesondere werden , die  Mitglieder des Ver- 
bandes selbstiindiger Bffentlicher Chemiker Deutschlands e. V. 

kunft : Sekretariat der  Bergakademie Clausthal. (21) 

hierauf aufmerksam gemacht. (24) 

PERSONAL UND HOCHSCHULNACHIICHTEN 
(RedaktlonsschluA fur ,,Angewandte" Mitlwochs. 

fur  ..Chem. Fabrik" Sonnabends.) 

Geh. Reg.-Rat emerit. Prof. Dr. H. K 1 i n  g e r , Ordinarius 
fiir Chemie an der Universitat Konigsberg, feierte am 26. Ok- 
tober seinen 80. Geburtstag. 

E r n a n n t w u r d e n : Dr. S c h r a u t h ,  nichtbeamteter 
a. 0. Prof. und Dr. E. T e r r e s I), ehemaliger 0. Prof., an die 
Technische Hochschule Berlin zu Hon.-Proff. fur Stoffwirt- 
schaft. 

Prof. Dr. E. S c h r 6 d i n g e  r , Berlin, hat den Ruf an die 
Universitlit Oxford angenommenz). 

G e s t o r b e n s i n d : Dr. K o h n 1 e i n , vereidigter Ge- 
richts- und Handelschemiker, Frankfurt a. M.3). - Dr. J. A. 
S c h m i d t , Direktor der  Hettenheidelheirner Tonwerke G. m. 
b.H. vorm. J. A. Schmidt Erben in Heltenheidelheim, am 
13. September im 70. Lebensjahr. 

Ausland. Dr. G. U l r i c  h ,  0.  o. Prof. der  chemischen 
Technologie an der  Deutschen Technischen Hochschule Brtinn, 
feiert am 6. November seinen 70. Geburtstag. 

E r n a n n t  w u r d e :  Apotheker Dr. F. F e r c h l ,  Mitten- 
wald, vom Standesleiter zum Standeswalter fur Geschichte der 
Pharmazie fur die Standesgemeinschaft Deutscher Apotheker 
fur das gesamte Reichsgebiet einschlieI3lic.h der abgetrennten 
Gebiete. 

G e s t o r b e n :  Prof. C a l m e t t e ,  Direktor des Pasteur- 
Instituta Park, am 28. Oktober im Alter von 70 Jahren. 

1) Diese Ztschr. 46, 507 [1933]. 
*) Ebenda 48, 690 [1%33]. 
8 )  Ebenda 46, 193 (10331. 


