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Filtrat gibt man 1 cm3 gesattigte Natriumtartratlosung,
(um etwa nichtausgefallenes Al"™ in LOsung zu halten),
noch etwas Oxychinolinlosung (etwa 0,2—0,3 cm? essig-
saure LOsung) und macht mit 1 ¢m?® 2 n-NaOH alkalisch.
Die Fillung bleibt bei Zimmertemperatur iiber Nacht
stehen und wird dann 30 min auf dem Wasserbade er-
wiarmt. Der Mg-Niederschlag wird mittels Filterstiab-
chen isoliert, dreimal mit je 1,5-—2 em® ammoniaka-
lischem, heiflem Wasser gewaschen und in 1—2 cm?
heifler n-HCl gelost. Die Losung wird in einen 50-cm*-
Kolben gesaugt. Bei groferen Mengen wird nur ein
aliquoter Teil (etwa 25—30 y) der Losung des Mg-
Niederschlages angefarbt. Dann gibt man je 1 cm?®
Sulfanilsdure und Natriumnitritlosung zu, 148t 5—10 min
stehen und macht mit 10 cm® 2 n-NaOH alkalisch.

Da infolge von Nebenreaktionen (beginnende Zer-
setzung des Oxychinolins?) bei diesem Analysengange

nicht gegen reine Oxychinolinlésungen bekannten Ge-
haltes kolorimetriert werden kann, fillt man je 1 cm?
von reinen Mg-Losungen bekannten Gehaltes nach obiger
Vorschrift, indem man sie genau wie die Versuchs-
losungen behandelt, und benutzt die angefiarbten
Losungen zum Vergleich. Es kénnen so 10—500 y Mg
in 1 c¢m3® mit einer Genauigkeit von 6% bestimmt
werden.

Von jeder Bestimmung sind, wie iiberhaupt bei
Mikrobestimmungen empfehlenswert, wenigstens 3 Pa-
rallelen anzusetzen. [A.103.]
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Kurze Erwiderung*) auf Edmund O. von Lipp-
mann: , Einige Bemerkungen zu R. Bathurst,
ein unbekannter Vorldufer Lavoisiers*,
Von Dr. Charlotte Saechtling, Prag.

Herr Prof. von Lippmaenn zieht in seinen ,Bemerkungen*t)
die SchluBfolgerung, daf3 Bafhurst nicht zu den Tr#gern der zur
Sauerstofitheorie Lavoisiers fiihrenden Ideen gezdhlt werden
konne, da er an dltere Uberlieferungen ankniipfe und die An-
schauung seiner Zeitgenossen iiber den ,spiritus nitro-aéreus*
nicht weiter entwickelt habe.

Daf} Bathurst an iltere Uberlieferungen angekniipft hat,
kann und soll nicht im mindesten bestritten werden. Es war
in meinem Artikel nicht hervorgehoben, einerseits, weil es
selbstverstiindlich ist, andererseits, weil das Aufzeigen dieser
Wurzeln zu weit gefiihrt hatte.

Bathurst vertrat Ideen, wie sie damals in einem ganzen
Kreise von Forschern, der sich um Boyle gruppierte, vor-
herrschten, und wenn er sie auch nur in Einzelheiten weiter
entwickelte (z. B. bleichende Wirkung des spiritus nitro-a&reus),
s0 ist ihm aus diesem Grunde allein die Vorlauferschaft zu den
Ideen Lavnisiers nicht abzustreiten. Hooke, der unwider-

) ‘)_i,‘ 0. von Lippmann hat auf eine nochmalige Erwiderung
verzichtet.
1) Siehe diese Ztschr. 46, 351 [1933].

sprochen zu den Vorlidufern Lavoisiers gerechnet wird, hatte
keine tiefere Einsicht in die Verbrennungsprozesse, ebenso
auch Rey, von dem Kiriwan, in bezug auf seine Erkldrung der
Verkalkung, sagt, .,. . . dal er ebensowenig die Ehre eines Er-
finders verdient als ein glicklicher Triumer die eines Pro-
pheten*?),

Wenn trotz dieser Unklarheit iiber die Grundlage ihrer An-
sichten Hooke wie auch Rey und Bathurst zu den Vorlaufern
Lavoisiers m. E. nach gezihlt werden kounen, so deshalb, weil
das Wesentliche bei Lavoisier gerade dies war, was auch seine
Vorlidufer betonten: dafl bei der Verbrennung und beim Atmen
die Luft kein einfacher Rezipient des entweichenden Phlo-
gistons (oder ,Schwefels”) sei, sondern, dafl ein Luftbestandteil
aktiv in diese Prozesse eingreife.

Klar tritt dies im Falle Priestleys und Scheeles hervor.
Trotzdem sie den Sauerstoff entdeckt hatten, also sozusagen
den spiritus nitro-aéreus in der Hand hatten, waren sie — ganz
in der Phlogistontheorie befangen — nicht auf den Gedanken
gekommen, in ihm ein wesentliches Agens der Verbrennung zu
sehen; ja sie lehnten die Theorie Lavoisiers ab, und Priestley
bekampfte sie bis an sein Lebensende. Es war also durchaus
notwendig und wesentlich, die Blickrichtung der Phlogistik um-
zukehren, im Sinne wie es Lavoisier und seine Vorldufer taten.

) ) Rf Kirwan, Physisch-chemische Schriften, aus dem Eng-
lischen iibersetzt von L. Crell. Berlin 1799/1801. Band 3,
Seite 238.
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I. Internationaler Glas~- und Keramik-Kongreh
in Mailand.
16. bis 23, September 1933.

Vorsitzender fir die Fachgruppe Glas und die gemeinschaft-
lichen Gruppensitzungen: On. B. Donzelli, Generalprasident
der Federazione Nazionale Fascista dell’Industria del Vetro.
Vorsitzender fiir die Fachgruppe Keramik: On. Ing. L. Scotti,
Generalprisident der Federazione Nazionale Fascista dell’In-
dustria della Ceramica.

I. Gemeinsame Gruppensitzungen.

Prof. G. Ballardini, Faenza: ,Das ,Corpus‘ der italie-
nischen Majolika.“

Vortr. gibt einen Uberblick iiber die Entstehung und Ent-
wicklung des grof angelegten italienischen Sammelwerkes, das
ietzt vom Ministerium der nationalen Erziehung herausgegeben
wird. —

G.Ugolini, Pesaro: ,Kommerzielle Moglichkeiten in der
Kunstkeramik* — E. Barovier, Murano: ,,,Ohne Dekor.
Muranoer Kunstgldser.® — Prof. W. v. Eiff, Stuttgart: ,Die
Kunst im Dienst der Vervollkommnung des Glases." —

Lechevalier - Chevignard, Sévres: ,Die Unler-
richisorganisation in der franzosischen Keramik.*

Die erste keramische Bildungsstdtte in Frankreich ging aus
der Nationalmanufaktur in Sévres hervor. Wéhrend der Unter-

richt hier zundchst nur an einigen Stunden der Woche statt-
fand, wurde 1879 eine eigentliche keramische Schule gegriindet
zwecks Heranbildung eines geeigneten Nachwuchses filr die
einzelnen Abteilungen der Manufaktur. 1893 entstand dann als
Erweiterung der bisherigen Lehrlingsschule dic Ecole de 1a
Céramique, welche Mitarbeiter fiir die Privatindustrie
heranbilden sollte und eine kiinstlerische und eine technische
Abteilung umfafite. 1920 wurde das Institut de Céra-
mique francaise gegriindet zur Vorbereitung von leiten-
den technischen Beamten und qualifizierten Facharbeitern.
Endlich wurde die Schule der Keramik von Sévres 1927 zur
Ecole Nationale Supérieure zur Ausbildung von
Fachingenieuren erweitert. Fiir den mittleren keramischen
Unterricht ist die Ecole Nationale Professionnelle
in Vierzon bestimmt. Eine andere &hnliche Einrichtung be-
steht seit einigen Jahren an der Ecole Practique d'In-
dustrie in Beauvais. Fiir andere Zwecke wurden eine
Lehranstalt fiir Porzellanindustrie in Lim oge s und fiir kera-
mische Werkstoffe in Chalon-sur-S8one geschaffen. Die
Organisation des Unterrichs an allen Lehranstalten geht heute
von der Association dEnseignement Technique
Céramique aus. Zur Fortbildung des in der keramischen
Industrie beschiiftigten Personals werden iiberdies praktische
und tbeoretische Kurse in den einzelnen Industriezentren und
an den verschiedenen Handwerks- und Gewerbeschulen ab-
gehalten. —
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Prof. G. Gianoli, Mailand: ,,Die keramische Industrie in II. Einzelsitzungen,
ihren Beziehungen zu den wissenschaftlichen Laboratorien und 1. Gruppe: Glas.
sur Berufsausbildung.” M. A. Besborodow, Leningrad: ,Schmelzverfahren

Vortr. weist auf die groBen Fortschritte der amerikanischen
kkeramischen Industrie hin, die nicht zuletzt der grofiziigigen
Schaffung von keramischen Hochschullaboratorien und Lehr-
stiihlen zu verdanken ist. Auch heute steht die keramische
Forschung vor der Losung wichtiger Aufgaben, wie z. B. Er-
héhung der Plastizitdt des Tons, Auffinden von Hilfsstoffen,
welche die Umwandlung des kristallinen Quarzes in Tridymit
bei mittieren Temperaturen gestatten, um den Brennschwund
auf ein Minimum herabzudriicken; Erh6hung der Bestindigkeit
des Carborundums gegen alkalische Dampfe, um dies hoch-
feuerbestindige Material fiir Brennkapseln verwendbar zu
machen; Erhéhung der Lebensdauer der Filtertiicher und Ver-
besserung der heutigen Brennéfen. —

Dr. M. Conti, Florenz: ,Das Studium und die Erzeugung
oplischer Gldser in Ilalien*

Vortr. behandelt die bisher gemachten Versuche der italie-
nischen Glasindustrie zur Herstellung optischer Gliser, deren
Herstellung fiir Italien wirtschaftliche und politische Bedeutung
zukommt. -—

A. Gerosa, Murano: ,Die Zunahme in der Erzeugung
einheimischer wissenschaftlicher Glaswaren.”

Nach Kriegsende wurden die ersten optischen Gldser im
Heeres-Prédzisionslaboratorium in Rom herge-
stellt. Es folgten dann das Boro-Silico-Institut in
Florenz und die Cristallerie Murano. Letztere Glas-
hiitte, die mit Speziallaboratorien und modernsten Fabrikatons-
einrichtungen verselien ist, nahm auch erfolgreich die Her-
stellung von Laboratoriums- und sanitdaren Glaswaren auf.

Herstellung und Absatz weisen eine stindige Zunahme auf,
auch fiir den Export solcher Glaswaren war eine gewisse Nach-
frage vorhanden. Zur Zeit bestehen in Italien etwa vierzig
rohrenverarbeitende Glasbldasereien. Murano selbst besitzt
eine mechanische moderne Glasbldserei in Treviglio bei
Mailand. —-

Prof. K. Quasebarth, Berlin: ,Bedeulung der wissen-
schaftlichen Forschung in der Glashiillentechnik und Werl der
internationalen Gemeinschaftsarbeil

Wissenschaftliche Forschung in der Glashiittentechnik muf
als ein Erzeugnis der Kriegs- und Nachkriegszeit angesehen
werden. Vor dem Kriege waren nur die optischen Gliser
Gegenstand und Ergebnis einer sehr sorgfiltigen wissenschaft-
lichen Arbeit, die z. B. vom Glaswerk Schott u. Gen. aus-
geiibt wurde, um stets gleichbleibende Mischungen fiir die
Gldser zu haben.

Vortr. schildert an Hand der deutschen Verhéltnisse das
Eindringen der wissenschaitlichen Arbeit in die Glashiitten und
die damit erreichten Erfolge und untersucht nach Darlegung
der Glasforschung in den iibrigen Lindern den Wert der inter-
nationalen Zusammenarbeit, die im Zeitschriftenwesen und in
Kongressen bereits sichtbaren Ausdruck gefunden hat. --

B. Long, Paris: ,,Uber bestimmte Eigenschaften von Selen-
und Cadmiumsulfidglisern.”

Durch Zusitze von Selen und Cadmiumsulfid gelingt es,
hellgelb bis rot gefirbte Gliser zu erhalten. Temperatur und
Erhitzungsdauer iiben hierbei auf die Art der Ténunz des
Glases einen bestimmten Einflul aus. Die Durchlissigkeits-
grenze fiir Spektrallicht liegt bei den citronengelben Glisern bei
etwa 4500 A, bei orange gefirbten Glisern bei etwa 5200 A
und bei den roten Glisern bei 5900 A. Gelbe und orange
Gldser, welche violette und blaue Lichtstrahlen stark absor-
bieren, zeigen erhdhte Durchldssigkeit fiir gelbes und griines
Licht und eignen sich vorziiglich zum Blendungsschutz, da sie
nur in geringem Mafle die Sichtbarkeit selbst schwach be-
leuchteter Gegenstinde vermindern. Praktische Anwendung
finden sie daher zum Abblenden von Automobilscheinwerfern.
Ferner eignen sie sich gut zur Beleuchtung bei starkem Nebel,
da sie in solchen Fillen eine bessere Sichtbarkeit der Licht-
quelle gewdhrleisten. Auch die psychometrische Reaktionszeit
bei blendendem Licht wird merklich herabgesetzt, wenn das
Auge durch einen Blendschirm aus orangefarbigem Cadmium-
glas geschidzt ist. —

eines Glases von der Zusammenselzung K,0.PbO . §i0,.

Die im Silicatlaboratorium des chemisch-technologischen In-
stituts der U.d.S.S.R. in Leningrad ausgefithrten Versuche
dienten zur Aufklirung der chemisch-physikalischen Vorginge
bei der Erschmelzung eines sog. mittleren Flintglases. Ver-
schmolzen wurde eine Mischung aus chemisch reinem K,CO,,
hochwertigem Quarzsand und chemisch reiner Mennige. Die
Priifung erstreckte sich auf die Bestimmung des Gewichtsver-
lustes der Mischung, die Analyse der bei der Schmelze ent-
bundenen Gase, eine fraktionierie chemische Analyse und
eine mikroskopische Untersuchung. Letztere erfolgte an mine-
ralogischen Schnitten aus den zwischen 600 bis 1200° erhaltenen
Schmelzen. Auch der Brechungsindex der Schmelzbestandteile
wurde untersucht. Die ersten beiden Untersuchungsmethoden
eignen sich besonders fiir den ‘unteren Schmelzbereich (100 bis
800°), die chemische Analyse fiir den ganzen Schmelzvorgang,
jedoch hauptsichlich bis zu 900 bis 1000°. Nach der Unter-
suchung der Gase scheint der GlasbildungsprozeB8 schon bei
800° zu Ende zu sein, widhrend die chemische Analyse sowie
die mikroskopische Untersuchung ein weiteres Fortschreiten
der Reaktion bestdtigen. —

Prof. J. J. Kitaigorodsky, Moskau: ,,Die Glasschmel-
zung und die Schmelzapparate.*

Auf Grund der Arbeiten von Nigli, Cobb, Tammann, Tur-
ner und Salmang wurden die einzelnen Phasen des Schmelz-
prozesseés untersucht, um Anhaltspunkte liber die Méglichkeit
einer Leistungssteigerung der bisherigen Glasbéfen zu gewinnen.
Die neueren Ofentypen, z. B. nach Ferguson, Kiinlzel, Zlalos
u. a. zeigen bereits das Bestreben, solche Verbesserungen zu
erreichen, beriicksichtigen aber nicht geniigend die Besonder-
heiten der einzelnen Schmelzphasen, Diese Bedingungen
miissen bei den kiinftigen Ofenkonstruktionen in Betracht ge-
zogen werden. —

Prof. W. E. S. Turner, Sheffield: ,,Die Enlwicklung der
mechanischen Glasherstellungsverfahren in Europa.*

Die Entwicklung der modernen mechanischen Glasherstel-
lung beginnt 1887 mit der Erfindung der Ashley-Maschine in
England, die ausschliefilici zur Flaschenherstellung diente und
bis zum Ende des vorigen Jahrhunderts nur in drei Glashiitten
benutzt wurde. Es folgten auch verschiedene kontinentale
Linder mit der Einfithrung solcher handbetriebenen Flaschen-
blasemaschinen, eine gréBere Umwélzung brachte jedoch erst
1907 die Ovens-Flaschenmaschine, die rasch in den meisten
europédischen Industrielindern Eingang fand. Seit 1918 kamen
in England automatische Mehrformenmaschinen, wie z. B. die
Bauart O’Neill, und die ersten automatischen Zufiihrer auf,
welche sich gleichzeitig in Frankreich, Schweden, Deutschland
und anderen Lidndern verbreiteten. Auch andere Flaschen-
maschinen europiischer Ierkunft von der Bauart Roirant (von
der Wilzin-Maschine abgeleitet), Monish, Hillman, Moorshead
und anderer Systeme wurden in neuerer Zeit entwickelt. Die
mechanische Herstellung elektrischer Lampenkolben geht von
amerikanischen Maschinen, der halbautomatischen Empire-
Maschine und der spiiteren Westlake-Maschine, aus. Ebensc
ist die automatische Glasrohrenherstellung mittels der Danner-
Maschine amerikanischen Ursprungs. In Europa wurden spiter
eigene Typen wie die Phillips-Maschine ausgebildet. Die
maschinenméaflige Herstellung von Scheibenglas geht in Europa
auf die Konstruktionen Fourcaeults zuriick, doch wurde hier
auch das Libbey-Ovens-Scheibenglasverfahren weiter entwickelt.
In jiingster Zeit ist ein bemerkenswerter Fortschritt in der
Herstellung von Diinnglasscheiben den Bemiihungen von
Bicherouxr zu verdanken. —

Prof. W. E. 8. Turner, Sheffield: ,Weitere Studien tiber
die Vorginge in der Glasschmelze.*

Vortr. berichtet iliber neue Forschungsergebnisse hinsicht-
lich der Zwischenreaktionen von Si0, mit Na,CO,; NaNO, und
CaCO; und des Glasbildungsvorganges, welcher nach den
chemischen Reaktionen einsetzt. Feingekérnter Quarz reagiert
mit Natriumcarbonat schon bei 300°. Bei 600° kann die Um-
setzung zu Ende gefiihrt werden, wéhrend bei 800° das ganze
Natriumcarbonat, auch in festem Zustande, schon in etwa einer
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Stunde umgesetzt ist. Die Glasbildung setzt mit der Sinterung
ein, die sich je nach dem jeweiligen Anteil an Quarz und
Na,CO, zwischen 700 bis 800° bemerkbar macht. Vollstiindige
Schmelzung findet bei 8250 statt, aber die Schmelze wird nicht klar
und quarzfrei bis weit {iber 800°, Mit Natriumnitrat tritt schein-
bar keine Umsetzung zwischen dem festen Quarz und Salpeter
ein, beginnt jedoch tatsidchlich in gerlngem Mafle bei etwa
200° iiber dem Schmelzpunkt des Nitrats, praktisch bei 600°.
Kohlensaurer Kalk ist bei 500° sehr wenig dissoziiert. Die
Zersetzung an der Luft wird durch die KorngriéBe, Erhitzungs-
dauer und Erhitzungstemperatur beeinflufit. Bei 800° findet
rasche Zersetzung statt, Silicatbildung setzt jedoch merklich
erst bei 800° ein. Grofere Mengen Silicat werden aber erst
bei 1000° und dariiber erhalten. In Schmelzgemischen aus
Quarz, Calcium- und Natriumcarbonat beginnt die Reaktion
schon unterhalb von 600°; sie wird leicht mef3bar bei 600°
und schreitet bis 8000 rasch fort, bevor das Schmelzen statt-
findet. In allen Umsatzprodukten, ob sie als feste Pulver bis
etwa 800° oder als Gliser selbst bei 1200 bis 1300° erhalten
wurden, konnten allgemein geringe Kohlendioxydreste nach-
gewiesen werden. —

Prof. W. E. S. Turner, Sheffield: ,,Neue Methoden zur
Konstitulionsuntersuchung von Gldsern

Die Glasuntersuchungsmethoden suchen entweder die
chemischen Konstituenten des Glases zu ermitteln oder
aber nihere Anhaltspunkte iiber den eigentlichen Glaszu-
stand zu gewinnen. Wihrend das erste Verfahren sich auf
die bekannten Gleichgewichtsdiagramme stiitzt, erstreckt sich
die eigentliche Priifung des Glases nach zwei Richtungen.

Es handelt sich zunichst darum, festzustellen, ob im Glas
eine feste Losung vorliegt oder nicht. Viele Glaser weisen in
ihrem Erhitzungsdiagramm eine Reihe geringer Anderungs-
punkte auf, wenn sie von 0 auf 250 und weiter auf 500° erhitzt
werden, die ungefihr mit der Zusammensetzung des Glases
zusammenhingen. Auf diese Anderungspunkte folgt eine
stirkere Abweichung beim sog. Umwandlungspunkt, und nach
einem weiteren Intervall, das von 30° bis itber 100° schwankt,
wird eine weitere Abweichung beim endgiiltigen Erweichungs-
punkt des Glases erreicht.

Die zweite Versuchsreihe bedient sich #hnlicher Metho-
den, wie sie frilher bei der Konstitutionsbestimmung von
Metallegierungen angewandt wurden. Aus den Unter-
suchungen des Vortr, tiber Dichte und spezifisches Volumen,
Absorptions- und Réntgenspektren, elektrischen Widerstand
und Dampfspannung der Glaser geht hervor, dafl bestimmte
Komponenten den Glaszustand zeigen. So ergaben neuere
Messungen des spezifischen elekirischen Widerstandes von
Natriumoxyd-Silicagldsern das Vorhandensein des Disilicats
Na,0.2Si0,, wihrend Untersuchungen iiber Verdampfung und
Dampfspannung die Gegenwart von Natriummetasilicat und
Natriumbisilicat selbst bei ganz hohen Temperaturen anzeigten.
Die Gegenwart von Kaliumsilicaten wurde ebenfalls bei der
Untersuchung der entsprechenden Kaliglidser festgestellt, —

Dr. M. Maurach, Frankfurt a. M.: ,Gestallung und
Betrieb von Glasschmelzofen beim Wechsel des Brennsloffes.*

Oft erzwingen technische und wirtschaftliche Griinde in
Glashiittenbetrieben einen Wechsel des bisherigen Brennstoffs.
Leider ist ein solcher Wechsel hiufig von empfindlichen Be-
triebsstorungen begleitet, die sich in Giiteverinderungen des
Glases, wie z. B. Auftreten von Blasen, Schlieren und Be-
schligen, oder Verfirbungen &uflern, vielfach auch zu einem
rascheren Verschleis der Ofen- und Brenneranlagen fiihren.
Von groBem Einflufl auf das Betriebsergebnis sind die Eigen-
schaften der fiir die Glasschmelze verwendeten Heizgase, vor
allem ihr Gehalt an Staub, Schwefelverbindungen, Teer, leich-
ten Olen und Wasser, Das von den Brennstoffen erreichte
Temperaturfeld soll moglichst gleichmaBig sein. Das
ist wichtiger als das Erreichen von 6rtlichen Mindesttem-
peraturen. Daher ist die Bildung moglichst langer Flammen
anzustreben, die wiederum von der Verbrennungsgeschwindig-
keit der Gase abhangt. Wichtig ist auch die Leuchtkraft der
Flamme, Gase mit schwach leuchtender Flamme lassen sich
durch Carburieren mittels Einspritzens von Teer oder 8l in die
Gaskammern und Brenner verbessern, doch wird dieses Ver-
fahren heute erst vereinzelt angewandt. Grofle Bedeutung
kommt dem Schwefelgehalt des Brennstoffs zu, der durch

Untersuchung der Frisch- und Abgase zu iiberwachen ist. Ein
groflerer Schwefelgehalt kann zu Schwierigkeiten im Liute-
rungsprozef3 fiihren. Bei Brennstoffwechsel miissen vielfach
Anderungen im Brennerbau vorgenommen werden, und zwar
sollen die Zungen in Schachtbrennern um so kiirzer einge-
stellt werden, je geringer die Verbrennungsgeschwindigkeit
des Gases ist. In Deutschland finden Beratungen iiber diese
Fragen durch die Wadrmetechnische Beratungs-
stelle der Deutschen Glasindustrie in Frank-
furt a. M. (WGB.) statt, die mit der Deutschen Glas-
technischen Gesellschaft in Frankfurt a. M. seit
einem Jahrzehnt grundlegende Erfahrungen sammeln konnte.
Vortr. fordert zu einem internationalen Gedankenaustausch
auf diesem Gebiete auf. —

Dr. M. H. Bigelow, Pitsburg: ,Die Ursache der roten
Farbe in Selen-Rubinglas.”

Fiir die Versuche diente ein Grundglas von der Zu-
sammensetzung Na,O.ZnO. 4Si0,, das in weiten Grenzen klar
bleibt. Durch Zus#tze von Selen, Cadmiumsulfid, Arsentrioxyd
und Kohle wurden mit einem solchen Glas sehr gute Rot-
tonungen erhalten. Alle Rohstoffe und Zusidtze kamen in
chemisch reiner Form zur Verwendung, die chemisch und
rontgenspektroskopisch gepriift wurden, Die Schmelzen selbst
wurden in einem Ofen mit flammenloser Oberflichenverbren-
nung bei 13000 erhalten. Versucht wurden Zusétze von
Kohle, Aluminium, Zink, Schwefel, Selen, Cadmiumsulfid,
Arsen- und Antimontrioxyd fiir sich oder in gegenseitigen, ab-
wechselnden Mischungen, wodurch verschiedene To6nungen,
von farblog iiber Gelb, Orange, Rot bis zu einem sehr dunklen
Rotbraun entstanden.

Die besten Rubinglidser lieferte ein Zusatz von 2% Selen,
1% Cadmiumsulfid, 1% Arsentrioxyd und 0,5% Kohle. Ein
Zusatz von Cadmiumsulfid ist wesentlich fiir das Zustande-
kommen der Rubinfarbung. Aus rontgenospektrischen Unter-
suchungen, welche nach der Debye-Scherer-Hall-Methode
mittels Phillips-Rohren ausgefithrt wurden, kann man mit
Wahrscheinlichkeit schlieBen, dafl die Rubinfdarbung einer
festen Losung aus Cadmiumsulfid und Cadmiumselen zu ver-
danken ist, in der auch noch Spuren anderer Bestandteile des
Glases gelost sein konnen.

A. E. J. Vickers, Stockton-on-Tree: , Die Wirkung von -
Zusitzen kleiner Mengen fliichtiger Salze auf die Viscositit
und Oberflichenspannung von geschmolzenem Kalk-Natron-
Glas.*

Es wurde bisher angenommen, dal die zunehmende
L.duterung des Glases bei Zusatz geringer Mengen fliichtiger
Salze durch deren Wirkung auf die Viscositat und Oberflachen-
spannung der Glasschmelze bedingt sei. Zwecks Nachpriifung
dieser Annahme konstruierle Vortr. einen Apparat zur
Messung dieser Werte bei hohen Temperaturen. Es wurde
hierbei gefunden, dal die Wirkung solcher Salze auf die Er-
niedrigung der Viscositit im allgemeinen nur gering ist und
merklich erst bei Schmelztemperatur einsetzt. Bei héheren
Temperaturen nahm die Viscositéit sogar noch etwas zu, wenn
flichtige Salze zugesetzt wurden. Innerhalb der iiblichen
Schmelztemperaturen wurde dagegen die bisherige Ansicht
bestitigt gefunden. Die Wirkung der Salze auf die Ober-
flachenspannung ist verschieden. Ammonsulfat erhoht die
Oberflichenspannung nur bei niedrigen Schmelztemperaturen;
Natronsalpeter und Borax dagegen vermehren sie bei hohen
Temperaturen. Bemerkenswert war die Wirkung einiger Gase
auf den Lauterungsvorgang, der z. B. bei Gegenwart von
Wasserstoff ausblieb. Anscheinend vermag gut geldutertes
Glas Wasserstoff reichlich zu lésen., —

W. E. Rees, Sheffield: ,Feuerfeste Baustoffe fiir Glas-
wannendfen.”

Die feuerfesten Baustoffe kommen entweder direkt mit
dem Schmelzansatz und dem geschmolzenen Glas in Beriih-
rung oder werden zu den oberen Ofenteilen und Regenera-
toren verwendet, wodurch besondere Anforderungen an ihr
chemisch-physikalisches Verhalten gestellt werden. Bei den
in modernen Wannenéfen herrschenden hohen Temperaturen
ist die Verwendung von hochfeuerfesten Klinkern, Blécken
usw. notwendig, daher finden Spezialsteine, wie Sillimannit,
steigende Verwendung. Der moderen hochgebrannte Silica-
stein zeigt Volumenbestindigkeit bei hohen Temperaturen.
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Fiir Generatorsteine sind auflerdem Warmewechselbestédndig-
keit und Schlackenbestindigkeit gegen den Ofenflugstaub von
Bedeutung. —

F. Bella, Venedig: ,Feuerfeste Silica-Tonerde-Sleine im
Glaswannenofen.*

Die Lebensdauer feuerfester Baustoffe héingt in grofiem
MaBe von ihrer chemischen Zusammensetzung und Porositit
ab. Dichte Steine mit hohem Tonerdegehalt (Sillimannit,
Mullit) besitzen die grofite Haltbarkeit. Die Art der Korro-
¢ion hingt von der Homogenitdt des Tons ab. Schliisse auf
das Verhalten eines feuerfesten Steins konnen durch Probe-
glasschmelzen gezogen werden, Weitere Aufschlilsse liefert
die Untersuchung der Wannenblocke nach einer Schmelz-
kampagne. Die hochgradige Abniitzung, besonders an den
Verbindunesstellen der Blscke, riihrt von dem Eindringen der
fliissizen Glasschmelze in die Verbindungsfugen her, wodurch
die Kanten infolge der Oberflichenausdehnung, durch die
Temperatur des Blockes und auch durch Strémungen innerhalb
der Schmelzmasse besonders in Mitleidenschaft gezogen wer-
den. Durch Probeschmelzen wurde gefunden, daffi solche
Schdden durch moglichste Glattung der Verbindungsfugen
merklich herabgesetzt werden kénnen. —

J. T. Randall, Wembley: ,X-Sirahlenbeugung und
Glasstruktur.*

Frithere Versuche des Vortr. auf diesem Gebiet wurden
auf glasiges Cadmiumpyrophosphat, Selen, Lithiummetaborat,
Antimon- und Wismutsesquioxyd ausgedehnt und lassen ver-
muten, daf die Glasbildung eng zusammenh#ngt mit der Grofle
und Anordnung der betreffenden Atome oder Ionmen selbst,
wenn sich die Anordnung nur auf sehr kurze Entfernungen
erstreckt. Unter dieser Annahme scheinen solche Stoffe zur
Glasbildung befdhigt, in deren normalen Kristallformen die
atomverbindenden Kr#fte stark ,richtenden” oder stark loka-
lisierten Charakter besitzen. Beispiele: die ,gerichteten®
Typen stellen das Selen, fiir die ,lokalisierten das Wismut-
sesquioxyd dar, —

M. Bellidre, Roux: ,Die Krislallisation des Pseudo-
Wollastonils durch Enliglasung.’

Obgleich der Pseudo-Wollastonit allgemein als seltener
Bestandteil der Glaskristallisation angesehen wird, ergeben
genaue Untersuchungen sein h#ufigeres Vorkommen. Man
findet hierbei, daB8 seine sehr kleinen Kristalle manchmal
vollkommene hexagonale Lamellen bilden, die bei gréferen
Kristallen oft von dendritischen Krinzen umgeben sind. Die
optischen Eigenschaften des Pseudo-Wollastonits sind génzlich
eindeutig, so daB sie nicht mit andern Verbindungen ver-
wechselt werden kénnen, welche bei der Entglasung von Kalk-
Natron-Gldsern auftreten kénnen, —

Dr. W. M. Hampton, Sheffield:
der Spannungen in Glaskompositionen.”

Vortr. berichtet iiber mathematische Untersuchungen iiber
die Spannungsverteilung in einem System aus zwei oder mehr
zusammengeschmolzenen Glisern. Hierbei wurden zwei Fille
eines Systems mit geringen Unterschieden in den Ausdeh-
nungskoeffizienten an Glasstreifen, einmal mit freien und
einmal mit fest eingespannten Enden, gepriift. Der letztere
Fall entspricht annihernd den Bedingungen, wie sie bei der
Herstellung kugeliger Glasgegenstinde vorkommen. Der Ein-
flu verschiedener Dicke der Glasstreifen auf die Spannungs-
verteilung -wurde durch Kurven dargestellt, die gut mit den
Photogrammen {ibereinstimmten, welche mittels eines Babinei-
Kompensators erhalten wurden. Die mit Systemen von drei
Gliasern erhaltenen Photogramme zeigten gute Ubereinstim-
mung mit den theoretischen Berechnungen. —

Dr. F. H. Zschacke, Berlin: ,Wie
c¢inem Glas die Herslellungsmethode?*

Wihrend Spiegelglas stets geschliffen oder poliert ver-
wendet wird, unterliegt Fensterglas keiner weiteren Bearbei-
tung. Neuerdings wurde versucht, immer diinneres Scheiben-
glas herzustellen, anderseits ist es heute gelungen, auch sehr
dickes Scheibenglas maschinenmiflig zu erzeugen, Das ge-
blasene Fensterglas friiherer Zeiten ist heute durch Maschinen-
glas nach den verschiedenen Verfahren (Colburn, Fourcaull,
Pittsburgh und Lubbers) vollkommen verdringt.

»Die Untersuchung

erkennl man an

Wihrend gezogenes Rohglas leicht erkannt werden
kann, ist es sehr schwierig, festzustellen, nach welchem Ver-
fahren ein Probeglasstiick hergestellt wurde. Vortr. gelang es,
durch Xtzen von Glidsern mit verdiinnter Fluflsiure charakte-
ristische Atzfiguren fiir die verschiedemen Glastypen zu er-
halten, die auf die Herstellungsart sichere Schliisse zulassen.
Spiegelgliser und Glidser mit polierter Oberfldche
zeigen diinne, gekriimmte Atzstriche, die in verschiedenster
Weise ineinander oder perlschnurartig verlaufen und auf die
feinen Ritzungen durch das Schmirgelmittel zuriickgefihrt
werden konnen. Beim Fourcauli-Glas werden diinne, gleich-
mifBige, parallele, dicht beieinander liegende Linien sichtbar,
die in der Streckrichtung des Glases laufen. Pitlsburgk-Glds
zeigt iiberhaupt keine Atzstruktur, da es durch freies Ab-
heben aus dem Schmelzbad gewonnen wird. Libbey-Ovens-
(Colburn-) Glas, das schwer anzudtzen ist, zeigt unregelmiflige
Anhdufungen von nadelférmigen, glinzenden parallelen
Flecken auf einer rauhen Oberfliche, ebenfalls in der Zug-
richtung des Glases laufend. Die Ursache dieser Erschei-
nung ist noch nicht aufgekldart. Glas nach dem Walzenblas-
verfahren sowie nach dem Lubbers-System liefert auf der
Oberseite ungleiche parallele Linien. die von dem Holzstiick
herrithren, das zum Glitten der Glasscheibe diente. Die
Unterseite zeigt kleine Flecken und ungleichen Glanz. Im
Lubbers-Glas scheint die Struktur gleichmiBiger zu sein als
im geblasenen Glas. —

J. B. Murgatroyd,
Glases.*

Die Festigkeit eines (lases stellt die Summe mehrerer
Faktoren dar. So hidngt z. B. die Zucfestigkeit eines (lases
auch ab von der Wirmebehandlung, dem Oberfldchenzustande
und der Dimension des Probestiicks.

A. A. Griffith stellte 1920 die Hvpothese auf, daf8 das Glas
gekriimmte Molekularschichten enthidlt, wodurch Liicken an
der Oberfliche und damit Schwiichungen des Glases eintreten.
Die GroBe solcher Liicken wurde von ihm auf 5.10— cm
berechnet.

Vortr. schliefit aus diesen gekriimmten molekularen
Schichten, dafl ein Glas durch wiederholte mechanische An-
griffe nicht geschwiicht wird, weil der molekulare Aufbau
keine ,gleitenden Ebenen“ einschlieffit. Ritzversuche
mittels Diamanten auf Flaschenglasoberflichen zeigten, dafi
Risse von etwa 5.10— cm Breite die thermische Festigkeit
nicht herabsetzten, wohl aber, wenn die Ritzung etwas ver-
breitert wurde, worin Vortr. eine Bestiticung der Griffith-
schen Ansichten sieht. Er folgert weiter, dafl die Festigkeit
des Glases von der Modglichkeit abhingt, dafl sich eine senk-
recht zum Hauptangriff vorhandene Diskontinuitat ent-
sprechend einstellen kann. Dadurch lassen sich die Ergeb-
nisse von Versuchen f{iber statische Zugfestickeit und Warme-
bestindigkeit von Glasstiben erkliren. Wird die Form der
Diskontinuitdt veriindert. so &ndert sich gleichzeitig auch die
Festigkeit des Glases. Setzt man z. B. die Oberflache der Ein-
wirkung von Flufsiure aus, so findet eine Biegung der Dis-
kontinuititen und damit eine ErhShung der Festigkeit statt.
Die gleichen Wirkungen erzielt man durch Schmelzen von
Natriumsulfat und anderen Substanzen auf der Glasober-
flache. TFiir die Herstellung hochwiderstandsfahiger Gldser er-
geben sich daraus folgende Bedingungen: 1. Die Molekiile
miissen ungleich sein, 2. sie miissen geringe Neizung zu gegen-
seitigen Bindungen zeigen, 3. die Glasoberfliche mufl ent-
sprechend behandelt werden. 4. Elastizitit und Dehnung
miissen entsprechend angepafit sein. Da solche Gldser nur
eine geringe Zahl molekularer Schichten aufweisen sollen,
darf der , Umwandlungspunkt“ nicht stark ausgeprigt sein. —

Prof. A. Mauri, Venedig: ,Uber die internalionale
Normung der Neulralililsbestimmung von Ampullen

Ankniipfend an die bisherigen Standardmethoden der
D.G.G. in Frankfurt a. M. und der Society of Glas Tech-
nologie in Sheffield erinmert Vortr, an die italienischen Ar-
beiten, welche davon ausgehen, dal ein Glas noch nicht als
neutral anzusehen ist, wenn es kein Alkali iiber die iibliche
Toleranz hinaus abgibt, sondern daBl es auch keine FluB-
sdureaciditit beim Verarbeiten an der Geblidselampe zeigen
darf. Solche Aciditit kann auf Injektionslésungen schadlich
wirken, zum mindesten Niederschlige hervorrufen und ander-

Middlesex: ,Die Festigkeit des
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seits Alkalinitit verschleiern, so daB die Neutralitit des Glases
nur eine scheinbare ist. Die bedeutendsten italienischen phar-
mazeutischen und insbesondere die serologischen Institute
unterwerfen Ampullen daher heute auch der Priifung auf
Fluflsdureaciditit. Es finden sich immer noch ,saure“
Ampullen im Handel, weil eben Flufispat ein zu bequemes
Reinigungsmittel darstellt. Bei einer internationalen Standard-
methode zur Neutralitdtspriiffung von Gldsern sollte daher
auch die Sdureprobe beriicksichtigt werden, fiir welche einige
Laboratoriums- und Schnellpriifungsmethoden vorgeschlagen
werden.

In der anschliefenden Diskussion wurde auf Vorschlag
von A. Gerosa, Venedig, eine Kommission zur Untersuchung
der Fragen iiber eine solche internationale Normung der
Priifungsmethoden eingesetzt, in welche die Herren Prof.
Turner, Dr. Maurach, Prof. Mauri und Prof. De
Artigas gewihlt wurden, —

Prof. Dr. G. Keppeler, Hannover: ,Neuere Unler-
suchungen iiber die chemische Hallbarkeit des Glases.”

Mit Ausnahme des Quarzglases stellt das Glas eine gegen-
seitige Losung verschiedener Oxyde dar, die mehr oder
weniger wasserloslich sind. Je mehr solcher lgslicher Stoffe,
namentlich Alkalimetalloxyde, vorhanden sind, um so stirker
sind Angriff und Tiefenwirkung des Wassers. Ein héherer Ge-
halt von unléslichen Oxyden und Silicaten vermag anderseits
die 13slichen Teile des Glases gegen den Wasserangriff zu
schiitzen. Bei der Auslaugung der loslichen Oxyde tritt zu-
gleich eine Auflockerung der Oberflichenschicht durch
Quellung ein, die den Angriff des Wassers auf die tieferen
Schichten durch Diffusion begiinstigt.

Fast alle Methoden zur Beurteilung der chemischen Halt-
buarkeit der Gldser beruhen daher auf der Feststellung der
Geschwindigkeit, mit welcher solche Oxyde von Wasser, Siure-
und Alkalilosungen aus dem Glase geldst werden. Nach der
seit 40 Jahren bewidhrten Methode von Mylius wird Glas in
Formflachen oder in Grieffform bestimmter Kd&rnung drei
Stunden lang bei 80° mit Wasser ausgelaugt. Die herausgeloste
Alkalimenge wird durch Titrieren bestimmt und auf 1 dm?
Glasfliche bezogen. wobei die besten Gldser einen Alkaliwert
von 0,015 mg je dmz ergeben. Mylius griindete auf diese Me-
thode einec Klasseneinteilung der Glaser. Vielfiltige
Unlersuchungen ergeben, daf3 sich der Angriff im Laufe der
7eit verlangsamt und bei guten Glasern nach kurzer Zeit
praktisch zum Stillstand kommt. Bei stark angreifbaren
Glisern schreitet dic Zersetzung iiber einen langen Zeitraum
fort. Es ist daher versucht worden, den zeitlichen Ver-
lauf des Wasserangriffs gesetzméfliz zu erfassen, ohne dafl es
jedoeh bisher gelang, das herrschende Gesetz abzuleiten. Vortr.
fand nun, dafl das Quadrat der von Wasser aus einer be-
stimmten Glasfliche gelosten Menge (lassubstanz proportional
der Zeit geht und eine parabolische Funktion x?2—=c.t dar-
stellt, wobei x die celoste Mence und t die Zeit darstellen.
Wihrend die chemischen Vorgénge beim Wasserangriff des
(Hlases verhiltnismiflic sehr rasch verlaufen, vollzieht sich die
Diffusion der entstandenen Elektrolyte durch die Zersetzungs-
schicht hindurch wesentlich langsamer. Je mehr diese kiesel-
siiurereiche Schicht wiichst, um so mehr wird die Diffusion und
damit der Wasseranariff gehemmt.

Die Angreifbarkeit eines Glases 1dft sich durch die Kon-
stante ¢ einer Parabel, welche den Zusammenhang zwischen
ausgelaugter Menge und 7Zeit darstellt, zahlenmiflig aus-
dritcken. Bei Glasern der verschiedenen Mylius-Klassen be-
wegen sich die Alkalizeilkurven der ersten Klassen fast
parallel zur Abszisse. zeigen also an. dafl praktisch keine
Alkaliabgabe mehr stattfindet, wihrend Gldser der 4. und
5. Klasse steil ansteigende Kurven ergeben. Nun wird die
Zersetzlichkeit einer Glasoberfliche noch durch eine Reihe
anderer Einfliisse mit bedingt. So konnen die Feuergase
wiihrend des Kiihlungsprozesses der Glasoberfliche Alkali ent-
ziehen und dadurch widerstandsfahiger machen, Der Fach-
ausschufl fiirChemieund Physik dec Deutschen
Glastechnischen Gesellschaft schreibt deshalb die
Erganzung der Untersuchung einer Glasoberflache durch die
Priifung nach der Grieflimethode vor.

Um daher die Abweichungen des Anfangsvorganges aus-
zuschalten, rechnet man zweckmé#flig nur mit spiteren Zeit-

intervallen zwischen zwei MeBpunkten. Sind t, und t, zwei
spiitere Versuchszeiten und x, und x, die dazu gehérigen Aus-
laugewerte, so ergibt sich die Parabel x,2—x,? — ¢ ({,—t,) und
damit die Abweichung der Oberfliche eines Glases vom nor-
malen Zustand. Bei alkalidrmerer Oberfliche wiirde der Null-
punkt der aus dem letzten Zeitintervall berechneten Parabel
bei -4 13 liegen, d. h. die Oberfliche verhilt sich so, als ob
sie im Verhiltnis zur normalen Zusammensetzung bereits
13 Minuten ausgelaugt wire. Diese Zeit wiirde also einen Aus-
druck fiir die Vergiitung der Glasoberfliche abgeben. Bei
Dauerauslaugungen mit Thiiringer Glaskolben wurde etwa von
der zehnten Stunde ab ein dauerndes Ansteigen der Kon-
stante gefunden, was einem Vordringen des Wassers in alkali-
reichere Schichten entsprechen wiirde. Daraus ergeben sich
fiir die Anfangs- und Schlufiperiode der Auslaugung zwei ge-
sonderte Parabeln, die einen Schluffi auf die Starke der zu
durchdringenden Schichten zulassen,

Alle bisherigen Ergebnisse der Untersuchungen deuten
darauf hin, dal die Oberfliche der Glasgegenstinde alkali-
armer ist als die tieferen Schichten. Es ist anzunehmen, dafi
nicht nur Kiihleinfliisse diesen Unterschied hervorrufen,
sondern dafl auch noch andere Ursachen aus der Glasher-
stellung mitsprechen, deren Aufkldrung durch weitere Unter-
suchungen zu erwarten ist. —

Prof. M. Granger, Paris: ,Melhoden zur Bestimmung
der Widerstandsfihigkeit von Glisern.*

Es liegen bisher =zahlreiche interessante Arbeiten auf
diesem Gebiet vor, die mehr oder weniger darauf hinauslaufen,
voneinander unabhingige Untersuchungsmethoden zu schaffen.
Es erscheint jedoch rationeller, statt dessen eine internationale
Standardmethode  festzulegen, die eine Qualit#ts-
normung und damit eine wesentlich leichtere Vergleichbar-
keit der verschiedenen Glaser zulidfit. —

Prof. J. A. De Artigas, Madrid: ,Unlersuchung von
Glastypen  chemisch-physikalischer Formeln und Annahme
ciner inlernalionalen Klassifikalion.”

Vortr. berichtet i{iher Glasuntersuchungen insbesondere
von Ampullengldsern, Es wurde hydrolytische Zersetzung bei
allen nicht neutralen Glésern bei Temperaturen von 110—140°,
wie sie bei der Sterilisation angewandt werden, gefunden.
Solche Glédser sind flir Ampullen ungeeignet, da sie die In-
jektionslésungen alkalisch machen. Die Angriffe sind zum
groflen Teil auf physikalische Einflisse zuriickzufiihren,
welche durch die Struktur der Oberflachenschichten des Glases
bedingt sind. Hinzu kommt die oxydierende Wirkung der
AuBlenluft und der in den Ampullen eingeschlossenen Luft.
Mit Riicksicht auf die gefundenen Abweichungen in den bis-
berigen Klasseneinteilungen wird eine internationale Fest-
legung der Glasqualitét verlangt. —

Dr. M. Conti, Florenz: .Oplische Fillergldser und ihre
Unlersuchung vom oplischen Slandpunk!*

Vortr. weist auf die Bedeutung der mono- und panchro-
matischen Filterglaser hin, die bisher noch nicht von der
italienischen Glasindustrie erzeugt werden und gibt eine

Ubersicht iiber die optisch-physikalischen Untersuchungs-
methoden solcher Glaser. —
Dr. A. Quentin, Florenz: ,, , Vilrex'-Harlgldser.”

Die Herstellung ,temperierter” oder ,unzerbrechlicher
Gldaser wurde widhrend des Krieges in Italien von der
“Societa Felice Quentin“ aufgenommen. Die Firma
versorgte die italienische Marine mit Wasserstandsgldsern fiir
die Schiffskessel und brachte 1926 auch Schiffslukengléser mit
40 cm Dmr. sowie Scheibengldser von iiber 1 m Seitenlinge
heraus., Seit 1926 wandte diese Firma als erste in der ge-
samten Glasindustrie die gleichzeitige Kiihlung auf beiden
Glasseiten mittels Gebldseluft an. Infolge dieses Abschreckungs-
verfahrens zerfallen solche Qliser &hnlich den sogen.
Bologneser Trénen beim Bruch in kleinste runde Teilchen, die
keinerlei Splitterverletzungen hervorrufen kénnen. Glas
wird wie Stahl bei plotzlicher Abkiithlung gehiirtet. Wiahrend
der Stahl jedoch hierbei chemisch-physikalische Strukturver-
inderungen erleidet, erfihrt das Glas lediglich eine Anderung
der Molekiilverkettung, Die Hirtung liefert dem Glas die
hochste mechanische Festigkeit infolge der zusamnienziehenden
Wirkung auf die Oberfldchenschichten, so daB jede chemische
oder mechanische Beanspruchung, die einen Zug auf die Ober-
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fiache ausiibt, das System nach dem Gleichgewichtszustande
verschiebt, Festigkeitsproben mit einem Schiffslukenglas aus
,Vitrex“, das 60 cm von der Miindung eines Geschiitzes ent-
fernt, dem Kegel des Miindungsfeuers ausgesetzt wurde, zeigten
beim Schufl ein elastisches Vibrieren des Glases, ohne daf}
seine Struktur irgendwie verdndert wurde, —

J. Wilson, Birmingham: ,Sicherheilsglas?).”

Wiahrend Motorfahrzeuge in England ganz allgemein und
in Amerika teilweise mit Sicherheitsglas ausgeriistet werden,
wird es auf dem Kontinent meist noch als Luxusausfithrung
angesechen. Die Herstellung von Sicherheitsglas erfolgt heute
iiberall trotz unzahliger Abanderungsvorschlidge so gut wie aus-
schliellich durch Vereinigung zweier Glasscheiben mittels
plastischer Massen aus Celluloseestern. Das wichtigste Problem
bei der Herstellung ist die Entfernung der Luft zwischen den
Glasscheiben und dem plastischen Blatt. Hierbei kommen drei
Verfahren zur Anwendung: 1. Verwendung einer vereinigenden
Flussigkeit, 2. Verdampfung des in der plastischen Masse ent-
haltenen Wassers und Alkohols, 3, Verwendung von Vakuum.
Die Plattenherstellung geschieht kontinuierlich durch Auftrags-
biirsten und Zusammenpressen in Autoklaven, Die Nachbe-
handlung erstreckt sich auf das Entfernen einen Teils der
Zwischenschicht und deren Ersatz durch ein abschlieendes
Mittel, Abschleifen und Polieren der Kanten, abschlielende
Reinigung und Priifung. Ein ideales Sicherheitsglas soll gegen
jedes Wetter und Klima bestéindig sein, gleichmafig und dauer-
haft zusammenhéngen, nicht brechen und splittern, keine
Blasen und Falten zeigen, die Farbe wihrend des Gebrauchs
nicht &ndern und allen {iblichen mechanischen Beanspruchungen
geniigend gewachsen sein. Die Priifung erstreckt sich auf die
Ubereinstimmung mit dem Handelsstandard sowie auf eine
besondere Priifung fiir spezielle, weniger iibliche Formen und
Verwendungen von Sicherheitsglas. Gegenwirtig begegnet
man zuweilen noch verschiedenen Méangeln, wie nachlassende
Adhésion, Farbendnderung, zunehmende Zerbrechlichkeit,
Falten- und Blasenbildung der Einlage in tropischer Hitze und
tropischem Licht und Briiche von den Kanten aus. Bei der
Weiterentwicklung des Sicherheitsglases diirfte auch die Ver-
wendung von synthetischen Harzen eine Rolle spielen, Auch
das ,,Zahglas* sucht die Sicherheitsfrage in &hnlicher Weise
zu lésen. —

2. Gruppe: Keramik.

Dr. E. Alessandri, Florenz: ,Feuerfeste Kapseln aus
Carborundum.

Vortr. berichtet iiber einen Betriebsversuch in einer fiir
die Herstellung von Porzellantellern spezialisierten Fabrik-
abteilung. In den vier Ofen zu je 115 m? Fassungsraum kanen
ausschlielich Carborundumbrennkapseln zur Verwendung.
Das Ergebnis war wirtschaftlich und technisch befriedigend. —

V. Bodin, Paris: ,,Schmelz- und Korrosionswirkung des
Kalks hinsichtlich der Tone und feuerfester Sleine.”

Nach dem Gesetz von Ritcher ist die Wirkung der ver-
schiedenen Schmelzzusitze auf Tonerdesilicat umgekehrt pro-
portional ihrem Molekulargewicht. Kalk wire nach diesem
Gesetz fiir keramische Zwecke wenig geeignet. Zur Entschei-
dung der Frage wurden bei 1500° Korrosionspriifungen mit
Pastillen aus Calciumcarbonat ausgefithrt. Die hierbei ver-
wendeten Tone bildeten eine Versuchsreihe von reiner Kiesel-
erde bis zu Magnesiatonen und von Silicoaluminaten mit mehr
oder weniger hohem Tonerdegehalt bis zum Bauxit. Nach-
dem die Vereuche ergeben hatten, daf3, abgesehen von der
Magnesia, am korrosionsbestindigsten Produkte mit hohem
Aluminiumsilicatgehalt waren, wurden zwei Kaolinproben und
drei Aluminiumtone mit genau analytisch und petrographisch
bestimmter Zusammensetzung untersucht. Die Kalkzusitze be-
trugen 1,2 und 4% der Schmelze. Uberraschenderweise ergaben
die Kaoline trotz fast gleicher Zusammensetzung und Struktur
bei 4% Kalkzusatz grofie Unterschiede in den Sintertempera-
turen, wiihrend die Tone sich gleichm#@iger verhielten. Daraus
folgt, dag die Rohstoffe trotz scheinbarer chemischer Analogie
sich ganz verschieden widerstandsfihig erweisen konnen, so
dafl eine vorherige experimentelle Priifung in der Praxis un-
erldflich ist. —

%) Vgl. auch Chem. Fabrik 6, 173, 263 [1933].

Prof. P. Budnikoff, Charkow: ,Feuerfeste Ofenausklei-
dungen fiir die thermische Sublimation wvon Phosphor aus
Phosphorit.

Beim Phosphorsublimationsproze§ unterliegt das Ofen-
material dem gemeinsamen Angriff von hoher Temperatur (bis
1500°) Phosphorsdureddémpfen, Fluorverbindungen und ge-
schmolzenen Schlacken, welche neben Kieselsiure, Kalk, Ton-
erde und Eisen auch noch 0,4 bis 1,5% Phosphorverbindungen
enthalten. Daher hdngt die praktische Durchfiihrbarkeit des
Verfahrens von der Widerstandsidhigkeit des Ofenmaterials ab.
Proben aus verschiedenen Ofenteilen wiesen 4,5 bis 8,2% P,04
auf. Es wurden daher im Laboratorium Werkstoffe ver-
schiedenen Tonerdegehalts (von 30 bis 59%): halbsaure Quarz-
tonsleine, Chromsilicatsteine, Magnesitsteine und Chromnmagne-
sitsteine, den Bedingungen des Ofenvorganges unterworfen. Die
Versuche ergaben, dafl bei steigendem Tongehalt im Verhiltnis
des Mullits (3A1,0;.2Si0,) die Festigkeit gegen chemische An-
griffe zunimmt. Magnesit- und Chrommagnesitsteine zeigen
trotz chemischer Bestindigkeit geringere mechanische Festig-
keit bei hohen Temperaturen. —

M. Leduc, Marseille: ,,Uber Cowpersteine.*

Um eine moglichst grofie Oberfliche zu gewihrleisten,
sollen die Cowpersteine gewdlbt sein. Ihre Dicke soll etwa
25 mm betragen. Die chemische Zusammensetzung ist sehr
verschieden, Sie wechselt im lothringischen Becken zwischen
31 bis 38% Tonerdegehalt und zwischen 21 bis 27% bei siid-
franzosischen Hochofenanlagen, Der Schmelzpunkt wurde bei
1610 bis 1750° gefunden. Die Kaltdruckfestigkeit schwankte
zwischen 75 und 180 kg/m2 Chemische Angriffsfestigkeit
kommt hauptsdchlich fiir die oberen Cowperteile in Betracht,
wo sich hochgebrannte, dichte Steine empfehlen, die zugleich
ein gutes Wirmeleitvermogen besitzen. Die Schwindung
wechselte zwischen 0 bis 1,7% bei Temperaturen von 1200 bis
1500° und bei Tonerdegehalten von 28,1 bis 38,2%. Carbo-
rundumeteine konnten Silicatonsteine, namentlich im
oberen Drittel des Cowper, vorteilhaft ersetzen. Sie besitzen
eine Quetschfestigkeit von 20 kg bei 1600°, grolle Temperatur-
wechselbestindigkeit, geringe Dehnung, groBe Abrasionsfestig-
keit gegen Gase, siebenfach hohere Wirmeleitfdhigkeit und
einen doppelten Warmestrahlungskoeffizienten gegeniiber Silica-
tonsteinen, ferner viel geringere spezifische Wirme, aber viel
groflere Dichte. —

Prof. L. Longchambon, Nancy: ,Messung der Leit-
fahigkeitskoeffizienten von feuerfesten Stoffen.'

Die bisherigen Schwierigkeiten solcher Messungen konnten
dadurch behoben werden, dafl mittels optischen Pyrometers die
Oberflachentemperatur einer Versuchsplatte durch ein kreis-
formiges Loch in der Mitte der elektrischen Heizplatte hindurch
abgelesen wurde. Die Temperatur der ,kalten* Seite der Ver-
suchsplatte wurde an ihrer Wirmestrahlung mit Hilfe eines
Thermoelements, die durchgelassene Waérmemenge an
einem Wasserumlaufscalorimeter gemessen. Das Calorimeter
wurde durch Regelung des Wasserdurchlaufs auf eine Eingangs-
temperatur von 15° und eine Ausgangstemperatur von 20° ein-
gestellt. Hierbei konnte eine Mefigenauigkeit bis zur zweiten

‘Dezimale erreicht werden, —

A. E. Vickers, Stockton-on-Tree: ,Eine bewdhrie Me-
thode z2ur Messung der Nachkonlraklion wvon feuerfesien
Stoffen.*

Ein Probestiick wurde auf drei Stahlkugeln gelegt, die auf
einer ebenen Stahlplatte ruhten. Das obere Ende des Probe-
stiicks trug eine andere Stahlkugel, die auf den Kolben eines
Ames-MeSinstruments in Zifferblattform wirkte. Das Mef-
instrument wurde mittels Stahlstdbe bekannter Linge geeicht
und gestatiete eine MeBgenauigkeit bis zur dritten Dezimale, —

Dr. F. H. Zschacke, Berlin: ,Das Triibungsvermdigen
verschiedener Substanzen in Emaillen und Glasuren.

Es wurde gefunden, dal Zusitze von 4% As,0; in bor- und
aluminiumfreien Glidsern vollkommen opake Emaillen ergeben,
wiihrend ein solches Glas bei Ersatz von 4,5% SiO, durch Al Oy
schon mit 2% Arsentrioxyd ein ausgezeichnetes Email liefert.
Mit Zinn wurde keine Triibung erhalten, was bei der hohen
Wirmebestindigkeit des Zinns, die seine gleichmifige Ver-
teilung wihrend der Schmelze verhindert, auch zu erwarten
war. Interessante Ergebnisse lieferten Phosphate in Verbin-
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dung mit Calcium. Es zeigte sich, da Tricalciumphosphat nicht
genugend Tritbungskraft besitzt, um es als Triibungsmittel an-
zusprechen. :

Von Glisern wurde normales sowie Baryt- und Bleiglas den
gleichen Versuchsbedingungen unterworfen. Fiir praktische
Zwecke geniigen Glasuren aus Baryt vollkommen, obgleich Blei
ausgezeichnete Ergebnisse lieferte. —

Prof. P. Budnikoff, Charkow: ,,Uber die Regenerierung
von Gipsformen in der keramischen Indusirie

Die elektrischen  Leitfahigkeitskurven von  durch-
scheinendem, bei 140° calciniertemn Naturgips und von bis zu
~zwolfmal regeneriertem Gips zeigen, dal schon nach der
zweiten Regenerierung die Bildung unlgslichen Anhydrids- ein-
setzt, die mit der Zahl der Regenerierungen zunimmt. Dadurch
wird mehr und mehr auch die mechanische Festigkeit herab-
gesetzt. Bei Versuchen zur technischen Verwertbarkeit von
Abfallgips fand Vortr., dal Zusdtze von etwa 1% Natrium-
bisulfat die mechanische Festigkeit wieder auf den normalen
Wert brachten. Auch die Volumenporositit entsprach den An-
forderungen der im Betrieb verwendeten Gipsformen. Form-
abfallgips liel sich auch erfolgreich fiir die Herstellung von
Anhydridzement verwenden. Durch Brennen von Abfallformen
bei 500 bis 600° und nachfolgendes Mahlen mit einem Kataly-
sator (19 NaHSO, oder etwa 3% bei 800 bis 900° gebrannten
Dolomits) wurde ein Bindemittel erhalten, das nach der 28-
Tage-Probe mit 1 :3-Normalsand eine mechanische Festigkeit
von 176 kg/em2 und Volumkonstanz aufwies. Tolgebrannter
Gips aus alten Gipsformen konnte sogar ohne Katalysatorzusatz
regenericrt werden, was auf die Wirkung der von den Formen
aus dem Tou absorbierten Salze zuriickzufithren ist, Zusitze
von Katalysatoren zu totgebranntem Gips erhohten seine me-
chanische Festigkeit betrdchtlich. —

F. Chalamel, Paris: ,Beilrag zum wissenschaftlich-
lechnischen und praklischen Studium des Mahlens und der
Pastenherstellung fiir Sieinzeug.*

Die Untersuchungen beziehen sich auf den Sonderfall der
Steinzeugplattenherstellung, besitzen aber auch Bedeutung fiir
andere Zweige der Keramik. Beim Mahlvorgang wurde fest-
gestellt, daf das Auftreten von Flecken und Splittern verhiitet
werden kann, wenn den Mischungen trocken gemahlene Feld-
spatsteine, die auf dem 200er Sieb einen Riickstand von 2%
geben, und gleichfalls trocken gemahlene Tone mit einer dem
20er Sieb entsprechenden Korngréfie beigemengt werden. Un-
reine Tone miissen jedoch bis zur Unfiihlbarkeit gemahlen
werden, Die Feinheit der Mahlung begiinstigt die Homogenitat,
Plastizitit und Kohidision der Rohpasten, vermindert die
Porositiit und erhoht die mechanische Festigkeit der gebrannten
Ware. Die gleiclen Wirkungen iiben scharfkantige Kérnungen
aus. Bei der Darstellung der Tonpasten empfehlen sich
Mischungen aus glasbildenden Tonen mit einem mittleren Zu-
satz von hoch schmelzenden Feldspatgesteinen. Ungleichmifige
Anfeuchtung beim Anteigen verursacht zahlreiche Ab-
weichungen der gebrannten Ware, z. B. schiefe Winkel und
Ungleichheiten in der Toénung., Kleinkornige, gut gemahlene
Pulver sind wegen des besseren Anfeuchtens grobkdrnigem

oder staubfeinem Material vorzuziehen. Der Reifeprozef er--

leichtert das Pressen der Tonpasten und liefert gleichm_iiﬁige
Ware. —

Prof. R. Dubrissay, Paris: ,Die Umwandlung von
Koolin durch Brennen't

Die Umwandlung, welche Kaolin durch Erhitzen erleidet,
macht sich sehr deutlich an dem abweichenden Verhalten seiner
Suspensionen in alkalischen Losungen und der Struktur der
Sedimente bemerkbar. Eine erste grundlegende Anderung zeigt
sich gegen 500° als Folge einer Wasserabspaltung unter Frei-
werden von Kieselsiure und Tonerde. Oberhalb von 900° wird
ein zweiter Umwandlungspunkt erhalten. —

Prof. Dr.K.Endell, Berlin: ,,Uber die Nalur der Kaoline
und Tone in der Keramik."

Nach den Debye-Scherer-Diagrammen zeigen Kaolinit und
Allophan verschicdene Struktur. Die in der Keramik verwen-
deten Tone enthalten stets beide Mineralien, wie aus Analysen
von Tonen verschiedenster Herkunft hervorgeht. Durch photo-
metrische Bestimmung der GréBen von Interferenzlinien in
Rontgendiagrammen lassen sich in bisher unerreichter Genauig-

keit die kleinsten Teilchen der keramischen Tone im Bereich
von 10 upu bis zu 1 ux messen. Aus den analytischen Unter-
suchungen iiber die Basenaustauschbarkeit und den réntgeno-
graphischen Strukturbestimmungen lassen sich die charakte-
ristischen technischen Daten ableiten, wic z. B, Trockenschwund,
Plastizitit und das Verhalten beim Brennen, —

Prof. M. Granger, Paris: ,Klasseneinleilung der Por-
zellane.”

Die bisherige allgemeine Unterscheidung der Porzellane in
orientalische und europdische Typen wird den heutigen An-
forderungen nicht mehr gerecht. Vortr. erirtert dic charakte-
ristischen Abweichungen der bisher bekannten Porzellautypen
und befiirwortet eine internationale Klasseneinteilung, die sich
hauptséchilich auf die Natur der glasbildenden Stoffe und
noétigenfalls auch auf die Art der angewandten Glasuren zu
stiitzen hatte, —

Dr. H- Hecht, Berlin: , Materialpriifung in der Keramik.*

Die keramische Materialpriifung gliedert sich in drei grofie
Gruppen: Priifung der Rohstoffe, allgemeine Eigenschafts-
bestimmungen der keramischen Stoffe und spezielle Giite-
priifung der Fertigwaren. Bei der Rohstoffpriifung
begniigt man sich meist mit der Feststellung der chemischen
und mineralogischen Zusammensetzung, der Ermittlung
groberer und schidlicher Bestandteile, des Brennverhaltens, ins-
besondere der Brennfarbe, und des Schmelzverhaltens, Fiir die
Ausfithrung dieser Untersuchungen wurden spezielle Ver-
suchséfen und Schlémm- und Sedimentationsapparate ausge-
haut, ebenso Mefverfahren fiir die Erweichung von Tonen und
Massen im Feuer (Feuerstandfestigkeit). Kolloidchemische
Verfahren dienen zur Erforschung der Verfliissigung und der
Plastizitat. Die Eigenschaften der keramischen Stoffe werden
an besonders hergestellten Priifkérpern oder an Versuchs-
stiicken aus dem keramischen Gerdt ausgefithrt. Wichtig ist
hierbei die Gefiigeermittlung durch Feststellung des spezi-
fischen und Raumgewichts, des Aufnahmevermégens fiir Wasser
und andere Fliissigkeiten mittels der Durchlissigkeit fiir Gase
und nach optischen Verfahren. Die Festigkeitsprifung
erstreckt sich auf Druck-, Zug-, Biege-, Schlagbiege- und Tor-
sionsfestigkeit. Auch Druckbelastungspriifungen bei hohen
Temperaturen gehdren hierher. Thermische Priif-
verfahren dienen zur Ermittlung der bleibenden und vor-
iibergehenden Léngendnderung durch Brennen, der Wirme-
leitfahigkeit, der Temperaturwechselbestindigkeit und der spez.
Wirme. Endlich kommen noch Priifungsverfahren zur Be-
stimmung der Widerstandsféahigkeit gegen An-
griffe von Flissigkeiten, Gasen, verschlackend wirkende
Stoffe und gegen die mechanische Abnutzbarkeit durch
Schleifen und Sandstrahl in Betracht. Die Giitepriifung
richtet sich nach den Anforderungen der Praxis an die kera-
mischen Waren. So werden z. B. Pflasterklinker, die besonders
zihe sein miissen, dem Kugeldruck- und dem Schlagversuch
unterworfen, ferner wird die Abnutzbarkeitspriifung im sog.
Rattler vorgenommen. Rohren werden auf Biegung, Scheitel-
und Innendruck gepriift. Kochgeschirr und sonstiges glasiertes
Geschirr werden u. a. auf das Vorhandensein gesundheits-
schidlicher Stoffe und auf Temperaturwechselbestindigkeit
untersucht. Besonders weit ausgebildet ist fiir Porzellan und
andere dichte keramische Erzeugnisse die genaue Messung der
Dichtigkeit und die Feststellung des Isolierwider-
standes bzw. der Durchschlagsfestigkeit,

Aufgabe und Ziel des ganzen Arbeitsgebietes ist die stete
Verbesserung der keramischen Erzeugnisse bei moglichster
Vereinfachung der Herstellungsbedingungen. —

B. Long, Paris: ,,Uber die Glasphase verschiedener kera-
mischer Stoffe.”

Die meisten dichten keramischen Stoffe umfassen eine
Glasphase, die je nach ihrer chemischen Zusammensetzung,
ihrer granulometrischen Struktur und den Brennbedingungen
mehr oder weniger wichtig ist. Sie zeigen so eine gewisse
Konstitutionsanalogie mit den entglasten Qlisern. Diese Ana-
logie wird noch enger bei stark verglasten Waren, wie z. B.
Porzellan und Steinzeug.

Die Untersuchung ihrer Ausdehnung vor und nach dem
Abschrecken beweist das Vorhandensein einer Glasphase und
gestattet, die Bedingungen des Kiihlens nach dem Brande genau
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festzulegen, um die Ware auf ein Minimum innerer Span-
nungen zu bringen. Die technische ,Kiihlung* stark verglaster,
umfangreicher keramischer Erzeugnisse mu8 sich daher nach
den Grundsitzen der Glaskiihlung richten. Der Umwand-
lungspunkt eines bestimmten franzésischen Porzellans wurde
bei 800° gefunden. Die untere Temperatur fiir das Nachlassen
der Spannungen (untere Kiihltemperatur) ergab den Wert von
640°. Bei einem Steinzeug mit dem Erweichungspunkt von
etwa 860° lag dieser Umwandlungspunkt bei 750° und die
untere Kiihlgrenze bei 600°. Die Knickung der Dehnungs-
kurven von Stiben, die aus einem ,,Vitral-“ und einem Bauxit-
block gezogen und durch einen Luftstrahl abgeschreckt wur-
den, trat bei etwa 6400 bzw. 7500 auf, die entsprechenden Um-
wandlungspunkte lagen bei 780° bzw. bei 8500.

Dr. E. Altmann, Laveno: ,,Die Messung der ,Arbeitls-
einheil’ in der keramischen Indusirie.”

Fiir die europiischen L#nder mit teuren Kapitalpreisen
und verhdltnismiBig niedrigen Bezahlungen empfiehlt sichk vor
allem eine bessere Ausnutzung der menschlichen Arbeitskraft,
um zu hohe Investierungen durch Mechanisierung der Be-
triebe zu vermeiden. Voraussetzung fiir eine solche Organi-
sation ist die Mdglichkeit, die Quantitat der Arbeit nach allge-
nmieinen und objektiven Kriterien zu messen. Eine solche
Moglichkeit bietet das System Badeaux, nach welchem die
Zeiten fiir jedes Arbeitselement chronometrisch erfaBt und be-
stimmte Faktoren, wie z. B. Geschwindigkeit, Kraftleistung usw.
zugeschlagen werden. Die Summe stellt die Arbeitseinheit fiir
jeden Artikel dar. Als Einheit wird die Durchschnittsarbeit
angesehen, die ein Durchschnittsarbeiter unter normalen Be-
dingungen in einer Minute leisten kann. Dieses System wurde
vom Vortr. praktisch in verschiedenen Betriebsabteilungen ge-
priift. Es ergaben sich daraus hauptsichlich folgende Vorteile:
1. Bewertung der Arbeitsleistung des einzelnen Arbeiters oder
der gesamten Belegschaft nach allgemeinen und gleichméafligen
Kriterien; 2. Vergleichsmdglichkeit der Mengenleistung eines
beliebigen Arbeiters . mit den Leistungen anderer Arbeiter;
3. Feststellung der fiir einen bestimmten Artikel erforderlichen
Arbeitsmenge; 4. gerechtere Lohnverteilung fiir den einzelnen
Arbeiter, unabhiingig von persénlichen Kriterien; 5. rationelle
Verteilung der Grundarbeiten unter die Glieder der Beleg-
schaft; 6. Ersatz der grofien Arbeitsschichten durch kleine
Gruppenarbeit speziell ausgebildeter Arbeiter; 7. Untersuchung
jeder Arbeitsart in ihren einzelnen Elementen und Schaffung
einer geeigneten Organisation fiir jeden einzelnen Fall; 8. er-
leichterte Einfilhrung von technischen Verbesserungen und
Neuerungen in die Arbeitsprozesse. —

M. Fichte, Digoin: ,Rationelle Verwendung von Kohle
in einem keramischen Werk.*

Vortr. berichtet iiber einen Versuch zur rationellen Wirme-
ausnutzung, dem die Verwendung von Kohle in den Brenn-
6fen, die Wiedergewinnung der Abgaswidrme und wirtschaft-
liche Gewinnung motorischer Kraft zugrunde lag. Die heifien
Abgase der Ofen wurden hierbei zum Vorwirmen anderer
Ofen beniitzt, wiahrend die Wirme der eich abkithlenden Ofen,
notigenfalls unter Beimischung kalter Luft, zur Beheizung der
Trockner und der Betriebe diente. Der zum Heizen der
Trockenapparate und Biiros benétigte Dampf wurde als nieder-
gespannter Dampf den Gegendruckdampfmaschinen entnommen,
Auf diese Weise konnte die motorische Kraft als wirkliches
Nebenprodukt gewonnen werden. — :

In der SchluBsitsung, welche beide Gruppen vereinigte,
wurde auf Vorschlag des Vorsitzenden On. B. Donzelli die
Bildung eines Ausschusses zur Vorbereitung eines zweiten inter-
nationalen Kongresses beschlossen, der die Beziehungen
zwischen den einzelnen L#ndern aufrechterhalten soll. In
den Ausschuf wurden die folgenden Vertreter gewdhlt: fiir
Italien On. B. Donzelli und On. Ing. L. Scotti, fiir Frank-
reich die Herren Olivier und Desmarquet, fiir Deutsch-
land Dr. M. Maurach und Prof. G. Keppeler, filir Eng-
land Prof. Turner und Miller, fiir Spanien Prof. De
Artigas.

An die Gruppentagungen schlossen sich Werksbesich-
tigungen an, die die Kongreteilnehmer mit Anlagen der
keramischen und Glasindusirie in der Umgebung von Mai-
land, Venedig und Florenz bekanntmachten.

VEREINE UND VERSAMMLUNGEN

Verein
der Zeclistoff- und Papier-Chemiker
und -Ingenieure.

Hauptversammlung am 8 Dezember 1933, Berlin,
im Hause des Vereins Deutscher Ingenieure.

Das vorldufige Programm fiir die Hauptversammlung lautet:

Prof. Dr. B. Possanner von Ehrenthal, Kéthen:
»Die deulsche Slandardmelhode zur Festigkeitspriifung von
Zellstoffen.* (In der anschlieBenden Pause wird der neue
Rapidblattbildungsapparat Koéthen vorgefithrt.) — Prof. Dr. C.
G. Schwalbe, Eberswalde: , Kolloidchemische Eigenschaften
des Fichlenholzes.“ — Oberingenieur Gleichmann, Berlin:
»Die Entwicklung des Zwangslaufrohrenkessels (Bensonkessels)
unler besonderer Beriicksichligung seiner Anwendbarkeit in der
Zellstoff- und Papierindusirie.“ — Prof. Dr. K. He f. Berlin-
Dahlem: ,Kinemalographische Quellungsanalyse.”

Vorlesungen iiber Erddlbergbau an der Bergakade-
mie Clausthal. An der preuSiischen Bergakademie Clausthal
ist den Studierenden, die sich auf dem Gebiet des Erdélberc-
baues besonders unterrichten wollen, Gelegenheit zur griind-
lichen Ausbildung in allen Fragen des Erddlbergbaues, der Ge-
winnung usw. durch Vorlesungen und Ubungen gegeben. Aus-
kunft: Sekretariat der Bergakademie Clausthal. [x| @1)

Lieterbedingungen fiir Tiirkischrotdle hat der Reichs-
ausschufl fiir Lieferbedingungen (RAL) ale neue Druckschrift
Nr. 839 A mit dem Anhang ,Deuische Einheitsmethoden zur
Untersuchung von Tiirkischrotslen (Wizoff)* herausgebracht.
Die Schrift ist durch die Wiesenschaftliche Verlagsgesellschaft
m. b. H., Stuttgart, und Beuth-Verlag G.m.b.H., Berlin SW 19,
zu beziehen. Insbesondere werden. die Mitglieder des Ver-
bandes selbstdndiger ffentlicher Chemiker Deutschlands e. V.
hierauf aufmerksam gemacht. (24

PERSONAL- UND HOCHSCHULNACHRICHTEN
St e s e e e e e

(RedaktionsschluB fiir ,Angewandte" Mittwochs,
“tiir ,,Chem. Fabrik” Sonnabends.)

Geh. Reg.-Rat emerit. Prof. Dr. H. Klinger, Ordinarius
fir Chemie an der Universitit Konigsberg, feierte am 26. Ok-
tober seinen 80. Geburtstag.

Ernannt wurden: Dr. Schrauth, nichtbeamteter
a, o. Prof. und Dr. E. Terres?1), ehemaliger o. Prof., an die
Technische Hochschule Berlin zu Hon.-Proff. fiir Stoffwirt-
schaft.

Prof. Dr. E. Schré6dinger, Berlin, hat den Ruf an die
Universitit Oxford angenommen?). .

Gestorben sind: Dr. Kéhnlein, vereidigter Ge-
richts- und Handelschemiker, Frankfurt a. M.3). — Dr. J. A.
Schmidt, Direktor der Hettenheidelheimer Tonwerke G.m.
b.H. vorm. J. A. Schmidt Erben in Hettenheidelheim, am
13. September im 70. Lebensjahr.

Ausland. Dr. G. Ulrich, o. 6. Prof. der chemischen
Technologie an der Deutschen Technischen Hochechule Briinn,
feiert am 6. November seinen 70. Geburtstag.

Ernannt wurde: Apotheker Dr. F. Ferchl, Mitten-
wald, vom Standesleiter zum Standeswalter fiir Geschichte der
Pharmazie fiir die Standesgemeinschaft Deutscher Apotheker
flir das gesamte Reichsgebiet einschlieflich der abgetrennten
Gebiete.

Gestorben: Prof. Calmette, Direktor des Pasteur-
Instituts Paris, am 28. Oktober im Alter von 70 Jahren.

1) Diese Ztschr. 46, 507 [1933].
3) Ebenda 46, 690 [1933].
3) Ebenda 46, 193 [1933].



